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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagchnicznej (SST) as wymagania dotyexe
wykonania i odbioru robot zazanych z wykonaniem warstwy agacej z betonu asfaltowego dla inwestycji:

.Budowa przedszkola samorz adowego w Pacanowie wraz z zagospodarowaniem terenu
i rozbidrk g istniej gcego budynku"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) wykanarodbioru robét budowlanych stosowana jest
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecairealizacji robdt na drogach.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i @ Nawierzchnie
asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfalfodestarczonej od producenta. W przypadku produkciji
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawdla potrzeb budowy, Wykonawca zobawany jest
prowadzt¢ Zaktadows kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5.

Powyzsze ustalenia i zasady okleno dla:
- warstwy wiazacej z mieszanki AC 16 W 35/50 gr. 6 cm— KR3jezdnia
Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria ) . ]

Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu
KR 3-4 AC16W
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YPodziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okrélenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklaga st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozkladania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni atizy warstwy $cieralra a podbudow.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszankaZyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — dla@rie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyniajace t
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze gdzgha najwkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11
lub 6.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfat w ktorej kruszywo o uziarnieniuaglym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wgnady w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — ol¢enie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.48. Wymiar kruszywa — wielké6 ziaren kruszywa, okétona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wyngaf2< 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymgaD< 2 mm, ktérego wksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechgoch przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktéregoghsza czs$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mirgza
— kruszywo, ktore sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, Wrdjt emulgator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate oldlenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagan@olne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy swiacej i wyrownawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkdsci ziaren kruszyway),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;
producent mge jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae dostarcz§

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabzany),
MOP - miejsce obstugi podidych.

1.5. Ogolne wymagania dotycrgce robot
Ogolne wymagania dotyseze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo|t] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
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Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffa#ty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podartablicy 2.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiayacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR3 - KR4 AC16W 35/50

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
: badania 35/50

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 min PN-EN 1426 [21] 35-50

2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 50-58

3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej nk

4 Zawartg¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej nk

5 Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wigcej niz

6 Pozostala penetracja pdb PN-EN 1426 [21] 53
starzeniu, nie mniej fi

7 Temperatura mknienia| °C PN-EN 1427 [22] 52
po starzeniu, nie mniej i

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wigcej niz

9 Wzrost temp. mknienia| °C PN-EN 1427 [22] 8
po starzeniu, nie wcej niz

10 | Temperatura tamlivégi | °C PN-EN 12593 [29] -5
Fraassa, nie wcej niz

Skladowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcay#thiornik
roboczy otaczarki powinien Byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerangj
5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy pedni z
termostatem kontrolagym temperatwr z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinika® wielokrotnego rozgrzewania i
chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowariraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltéw rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wazacej | wyréwnawczej z betonu asfaltowego rglstosowa kruszywo wedtug PN-EN
13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmog kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz.
Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Podi sktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyppelra powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

Wymagane wigciwosci dla wypetniacza, kruszywa grubego i drobnegoamadw tablicach 4,5,6 i 7.
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Tablica 4. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyagicej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR3-KR4

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszaa ni: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: Goyie
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wgza ni: f,
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933dtegoria nie|

. 3. Flas lub Sbs
wyzsza ng:
Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg C
PN-EN 933-5; kategoria niesiza ni: 50110
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rcadd3i
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoriawiesza ni: LAso

Yy wy , goriavy

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 Deklarosvarzez producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 Wb ekiarowan
Gestaé¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 Deklarowana przez producenta
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze E
8/11, 11/16, lub 8/16, kategoria nie ¥8ya ni: 2
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, katégo SB A

Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficzgyPM-EN 932-3

Deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1412;kategoria nig

. 3. mchO,l
wyzsza ni:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie zuzla Wymagana odoorro
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN4tT4. 19.1 ymag P
Rozpad zwjzkéw zelaza w kruszywie zzuzla wielkopiecowego
ch}ogzonego powietrzem wg PN-ENy1V;44-1 p.19.2 P ) Wymagana odporrio
Statas¢ objgtosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p. Vie

19.3; kategoria nie wgza ni:

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbim uziarnieniu D<8 mm do

warstwy whzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR3-KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszaa ni: G85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: @20
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wgza ni: f10
Jaka¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza ni: MB(10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzieloneg
kruszywa o ciglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategg
nie nizsza ni:

=

EcsDekIarowana

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

Deklarosvarzez producenta

Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

Wzée klarowan

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-142;kategoria nig
wyzsza ni:

mpc0,1

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu D<8 mm do

warstwy whzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR3-KR4
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszaa ni: Ge85 i G,85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: @20
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wgza ni: fi6
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Jaka¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza ni: MBE10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z

kruszywa o ciglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategari E.30

nie nsza nk:

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 Deklarosvarzez producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 Wi ekiarowan

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14R2;lkategoria nig Miec0.1

wyzsza ni: LPCY

7 f,¢ dla kruszyw wapiennych

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedny przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odporgomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@anajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.
2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w #Aym czasie oraz spoin stanasych pohczenia ré@nych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z udzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jaksay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtgcznych,
b) emulsg asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhogm lub aprobat technicznych

Skltadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddeam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 ([27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda goaco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg
norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukciji

Do zlyczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagta z warstw scieralr) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe i WT-3 Emulsje asfakBd®@09 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltowa mazna sktadowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarmgigiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rglealewa emulsji do opakowai zbiornikbw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolng"dit 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaig mozliwoscia
korzystania ze speau dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roveiaktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszexe,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

—  sprzt drobny.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanic
zaopatrzonych w ugrlzenia umaliwiajace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataxadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalgy przewozé w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniets pszewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, ustiaviaj acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmi@ by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiepe, nie kzda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetla powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pt4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbashhemn mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygeiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojéknrtermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgzaok produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikdw aywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne
niewptywapce szkodliwie ha mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicy 8.

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j do warstwy  aimicej \
oraz KR3-KR4 podano w tablicy 7

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej.
\

Wihasciwose Przesiew, %(m/m)
AC 16 W KR3-KR4

Wymiar sita #, mm od do
31,5
22,4 100
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawartac¢ lepiszcza, wzor (2) B 4.
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Tablica 8.Wymagane wiaiwosci betonu asfaltowego do warstwy awmacej KR3 + KR4
o Warunk.| Metoda i warunki Kategoria ruchu i wymiar mieszanki
Wiasciwosé zag:szczania wg badania KR3 — KR4
PN-EN 13108-20 AC 16 W
Zawart@g¢ wolnych | C.1.3, ubijanie PN-EN  12697-8, V min 4.0
przestrzeni 2X75 uderzé p.4 V max 7,0
Odporna¢ na C.1.20, watowanie,| PN-EN 12697-22 WTSaR 030
deformacije trwaf@ | Pog-Pioo metoda B w P RDarpekiarowane

powietrzu, PN-EN
13108-20, D.1.6
60°C, 10 000 cykli

Odporna¢ na C.1.1, ubijanie PN-EN  12697-12 ITSR g
dziatanie wody 2x35 uderzé lecz
przechowywane W
40°C z jednym
cyklem
zamrazaniy,
badanie w 25°C

4 Grubag¢ plyty: AC22 60 mm
®) Ujednolicona procedutbadania odporriei na dziatanie wody z jednym cyklem zagaaia podano w
zahczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadznh
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow prazchowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltpwentaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z reegepbboca, a uradzenia do dozowania skladnikbw oraz pomiaru
temperatury powinny ky okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu nzje
dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnagym utrzymaniezadanej temperatury z dokladuia + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minenatyakata temperater
wihasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszainki mineralnej nie powinna dwyzsza o
wigcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmegl w tablicy 12. W tej tablicy
najnzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtodostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asteftbezpdérednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Spos6éb i czas mieszania skladnikoéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhiréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania midzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem brakuardc w ich wiaciwosciach.
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5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (podbudowa lub stara warstéeieralna) pod warstgvwiazaca lub wyrbwnawcz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podtea z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny@visaici nalezy przyja¢ dane
z pomiaru rownéci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfak02008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana
rownas¢ podiwzna jest okrdona w rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny
przekracza wartasci podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaét@pomiar tad
4-metrovy lub rGwnowana metod,) [65]

Maksymalna nieréwnig
. . . podiaza pod warstw
Klasa drogi Element nawierzchni Wiazaca [mm]

AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkoweae#ania 11

T i wytaczania

GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone 13

pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i
G wytaczania, postojowe, jezdnigckznic, 13
utwardzone pobocza

Z LD Pasy ruchu 13

Jezeli nierébwndci sa wigksze nk dopuszczalne, to nate wyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzean usytuowanych w nawierzchni luly pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy z tolerancy +lcm. Z podiga powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtamaley usumé. Dopuszcza gipozostawienie oznakowania
poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spato warunku sczeproi warstw wg punktu 5.7.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchri istniecej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawcze;.
Wykonane w podizu faty z materiatlu 0 mniejszej sztywdod (np. taty z asfaltu lanego w betonie

asfaltowym) nalgy usuné, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wigciwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to nale ustalt, jakie specjalnesrodki naley podiaé¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podta nalery wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61b@linnymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.
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Na podiau wykazupcym zniszczenia w postaci siatki egpn zneczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@mat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobamany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodn&ei wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recep¥V tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalery pobra& mieszank wyprodukowaa po
ustabilizowaniu i pracy otaczarki.

Nie dopuszcza i oceniania dokladrisi pracy otaczarki oraz prawidiowa sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadat w silosie lub
zatladowa na samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z mato#treslona w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.
5.6. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy s#cej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celemsuaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz lesta warunkow zagszczania.

Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 & a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinienzy¢ takich materialéw oraz spitw jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyiiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka probnego.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatol nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu a@behia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie paiczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzgioiem warstwy wizacej z betonu
asfaltowego powinno kiywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszGz®,3 + 0,5 kg/r,
przy czym:

—  zaleca sj stosowa emulsg wg PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wg norm lub dptdechnicznych,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowakei mieszanki ; j&li mieszanka
ma wigkszy zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po
utozeniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszczae sikrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.s$cieki
uliczne) oraz przy uegizeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczaicych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagitmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiag organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtqpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rapzamontowas na rozkladarce.
5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfop@mvinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.
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Mieszank mineralno-asfaltow asfaltowa naleey wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego geby uktadana gdy temperatura otoczenia wguai doby
byta nie nksza od +5°C. Nie dopuszcza siktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopedczas
silnego wiatru (V > 16 m/s).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadaszk wyposaoma w uktad
automatycznego sterowania grdbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektows. W
miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone ezkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nale stosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

Wskaznik zag:szczenia warstwy nie mniejszyzrdi8%.
5.9. Pohczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Inwestor ma prawo na kdym z etapow czyli podczas projektowania oraz padaksploatacji pobéa
niezlzdne materiaty orazadat dostarczenia probek w celu zbadania wymaganychnpetrow. Na etapie
zatwierdzenia recepty przez Inwestora wynikietmy probkami a receptwrnie mog@ si¢ rézni¢ od siebie
0 wigcej niz 20%, Inwestor nie dopuszcza do stosowania granwlafaltowego — ta uwaga dotyczyz#aj
warstwy konstrukcyjne;.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogb[1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakieinl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklarac¢ zgodndci, aprobat techniczia, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawtdy i

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Uwagi ogoélne

Badania dzie] sic na:

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawyynierg).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jaka¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikoéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pokczenia itp.) spetnigjwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywge badania podczas realizacji kontraktu, z nidmlp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do
wymagah kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywé Inzynierowi na jego zadanie. lrynier mae
zdecydowdé o dokonaniu odbioru na podstawie bad@/ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.
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Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegdqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatdw lub grub&ei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczen technologicznych

— uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— zawartd¢ lepiszcza,

—  gestase,

— wskaznik zag:szczenia,

— spadki poprzeczne,

— grubas¢ warstwy,

— zawartd¢ wolnych przestrzeni.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne ssbadaniami layniera, ktdrych celem jest sprawdzenie, czy fgkmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczeinitp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spelniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu
budowy zajmuje silnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w par powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltoa”
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Gestase
1.4 Warstwa asfaltowa
2 Wskaznik zagiszczenid
2.1 Spadki poprzeczne
2.2 RoOwnas¢
2.3 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu
2.4 Zawartgé¢ wolnych przestrzerft
25 Pokczenie mgdzywarstwowe — mdzy warstvg
wiazaca a podbudow 0,7 MPa
3 do kazdej warstwy i na kade rozpocate 6 000
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczbh&bek
moze zosté zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)
b w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
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6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikoéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawggat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatrzemcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdie odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek nén powinien by mniejszy nt 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ezciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.
6.3.5.Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe @ powtérzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj uzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychabpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezate laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponesiona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotyczcych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zagszczenia naley ziozy¢ w ciagu 2 miesicy od wpltywu reklamacji ze strony Zamawdgieggo.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1 Czestotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiarow

6.4.1.1.Dopuszczalne warfai odchytek od skladu zaprojektowanego przy badaojedynczej probki metad
ekstrakcji dla kategorii ruchu KR1 — KR4:

- asfalt £ 0,3%
- wypetniacz +1,5%
- frakcja powyej # 2 mm + 4,0%

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1.Grubags¢ warstwy oraz iléci materiatu

Grubg¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697[88] oraz ila¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng mog odbiegé od projektu o + 10 % lec@rednia ze wszystkich probek
nie maze by¢ mniejsza od grubei projektowane;.

W wypadku okréania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartdci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. ktynier ma prawo sprawdéaodcinki czsciowe. Odcinek
czeSciowy powinien zawier@co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka czsciowego obowizuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za gruba¢ warstwy lub warstw przyjmuje siredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubasci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&dowym.

6.4.2.2. Wskanik zageszczenia warstwy
Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia powinno 8>98%.
Okreslenie g:stasci objgtosciowej naley wykonywat wedtug PN-EN 12697-6 [32].
6.4.2.3. Rowné¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiuznej i poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyoddwnowane;j
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uzyciu taty i klina, mierac wysoka¢ prze&witu w potowie diugdci faty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ri
co 10 m. Wymagana réwid podiuzna jest okrdona w rozporadzeniu dotycgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

6.4.2.4. Pozostate wikgiwosci warstwy asfaltowej

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naposituznej i kravedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie nie przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno réni¢ sic od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwiazane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogzyRgapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez shan,
deformaciji, plam i wykrusze
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowa, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewidw dokonywanie poticen, to Zamawiajcy maze w razie niedotrzymania
wartasci dopuszczalnych dokoagotracen wedtug zasad okékonych w WT-2

8.2. Zasady odbioru robot ulegajych zakryciu

Odbidr tych robét polega na finalnej oceniesdioi jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji obiektu ulegmakryciu.

Odbioru rob6t podlegagych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstadokumentow
zawierajcych komplet wynikéw laboratoryjnych obejmaych badania materialtéw, mieszanek i gotowej
warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchyilew zakresie jak&i robét, odbierajcy ustala zakres robét
poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakaasjmicie wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usumie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonaw@aswoj koszt
w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora

Odbiorowi robot zanikagych podlega :

- oczyszczenie i skropienie pod#i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;
- warstwa wiazaca.
8.3. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiér ostateczny polega na ostatecznej oceriigi,il@kasci i wartasci sprzedanej wykonanych robot.

Odbiér ostateczny dokonany jest po zekaeniu catéci rob6t obgtych umows oraz skompletowaniu
calej przewidzianej w umowie dokumentacji. O gotégvowykonanych robét do odbioru ostatecznego
Wykonawca zawiadamia pisemnie Inwestora.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 dayiki pozytywne.
8.4. Zasady pogpowania w przypadku wysgbienia wad i usterek w wykonanym obiekcie
W przypadku wysipienia w odbieranym obiekcie wad i usterekddie s¢ postpowa zgodnie
z postanowieniami zawartymi w WT-2:2008 pkt.: 9zowmmowie z Wykonawg
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Catkowita wielkd¢ potracen to suma poticen za poszczegoélne wady wyptijace w wykonanym obiekcie.

W przypadku gdy wyspia wicksze odchyiki od przytych do poticen, to roboty uznaje siza wykonane z
niedostateczn jakoscia i nie podlegajce odbiorowi wg p. 8.SST. Wykonany obiekt drogovab ljego
poszczegoblne zci beda wytaczone z odbioru do czasu wykonania nigltiych robét dla doprowadzenia
elementu lub obiektu do petnej projektowanej waitdechnicznej oraz do tego czasu zostanie wstragma
zaptata za wadliwe wykonane elementy lub obiekt aastosuje siustalenia zawarte w umowie z Wykonawc
robét.Zamawiajcy dopuszcza przeprowadzenie dodatkowych bakentrolnych wykonanej nawierzchni
uscislajacych zakres robét wykonanych wadliwie - wymagsth ponownego wykonania. Niezine badania
moa by¢ przeprowadzone w laboratorium uzgodnionym z Zarageym; na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Wady i usterki, ktére magby¢ przyczym zagraenia dla bezpiecastwa ruchu drogowego, Wykonawca
musi natychmiast usuwana wiasny koszt.

8.5. Potgcenia za inne nieistotne wady i usterki, ktore wignieniono w WT-2 hda wyceniane szacunkowo
przez Inspektora Nadzoru i Komgspdbioru robot.

8.6. Odbiory robét pogwarancyjnych w/g umowy z Wykova.
8.7. Zasada pagtowania przy zmianie dokumentéw odniesienia.

W przypadku nowelizacji WT-2 i WT-1 obowduja wydania wymienione w niniejszej SST

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrégi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej wykonania % warstwy wizacej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— oczyszczenie i skropienie podi

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgn$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltova krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania robo6t oldlenych niniejsa SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale saigprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatéw wystijacych w niniejszej
OST)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2

PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

Metody badania cement@znaczanie zawartoi chlorkéw, dwutlenku wgla i
alkalibw w cemencie

Wapno budowlane —e&z2: Metody bada

Badania podstawowych &glavosci kruszyw — Procedura i terminolog
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw —Oznaczanie sktadu ziarnowe
— Metoda przesiewania

Badania geometrycznych setaosci kruszyw —Oznaczanie ksztattu ziaren
pomoa wskanika ptaskdci

Badania geometrycznychseit@osci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu

ziaren — Wskenik ksztattu

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie procentov
zawartdci ziaren o powierzchniach powsteh w wyniku przekruszenia I
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych detavosci kruszyw —Cze$¢ 6: Ocena wihciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych éai@osci kruszyw — Ocea zawartéci drobnycl
czastek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychseil@osci kruszyw —Czgs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumi
powietrza)

Badania mechanicznych i fizychmasciwosci kruszyw —Metody oznaczan
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyciyetasciwosci kruszyw — Oznaczani
gestaici nasypowej i jamisti

Badania mechanicznych i fizycznyefasciwosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw — Cgs¢ 5:
Oznaczanie zawarioi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyefasciwosci
Oznaczanie gstasci ziaren i nasikliwosci

kruszyw -Cgs¢ 6:
Badania mechanicznych i fizycznyetasciwosci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyefasciwosci kruszyw — Czs$¢ 8:
Oznaczanie polerowaléo kamienia

Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow

atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

Badania wdawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — @%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oerenie temperatury gknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie zawartsi wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakoi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakesi podczas magazynowania mejopozostatéci na
sicie

Badania chemicznych §etevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych detavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalkoi
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —r@gzanie zawarfoi parafiny — Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmona twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — €% 1: Metoda RTFOT

Jw. Czs¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej metod
hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs¢ 11: Okrélenie powazania pomgdzy kruszywer
i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrglanie wraliwosci na woad

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badéa mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie
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39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzhni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltow®znaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltow
lepkadsciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartei pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniolvy utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych

ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltow®znaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych p
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu €z¢$¢ 1: Oznaczanie indek
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodaypeiniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvilgania — C&¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetagajch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metagdPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetagajch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie nawrotu sgiystego asfaltéw
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie odporrizi na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy asfaltowych
metod; pomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &=zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod, testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @manie cigliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie przyczepioi emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
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59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &atpry zaptonu i palenia — Pomiar
metod, otwartego tygla Clevelanda

63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena
drogach publicznych, Warszawa 2010

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfie na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lasfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpo
430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podeh i poétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Waasa 1997
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