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Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00.
DM.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Informacje ogdlne
Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi sig do wymagan technicznych
dotyczacych wykoenania i odbioru robét dla zadan pn:
1) Remont drogi wewngtrznej o nr ewid. grunt. 1071 w miejsc. Stupia od km 0+000 do km 0+172
2) Remont drogi wewnetrznej o nr ewid. grunt. 1073 w miejsc. Stupia od km 04000 do km 0+399
3) Remont drogi gminnej nr 361079T Ksiaznice ,,Zakobylany - Karsy Mate do Kanatu od km 0+932
do km 1+505
4 Remont drogi gminnej nr 361194T Stupia Stadion od km 0+000 do km 0+165
5) Remont drogi gminnej nr 361050T Zboréwek Stary — Biskupice od km 0+106 do km 0-+300
1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i realizacji Robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3, Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Wymagania ogdlne
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robét
objetych szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi.

1.3.2. Zgodnosé z wymaganiami
Specyfikacje Techniczne zgodne sg z wymaganiami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegélowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego” (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 wraz z pézn. zm.).

1.4. Okreslenia podstawowe :

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okredlenia nalezy rozumieé¢ w kazdym

przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany nie bedacy budynkiem, stanowiacy calos¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny  lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz, 7 wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (montazowa) - droga przygotowana specjalnie, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujacych prowadzacych i obshigujacych Roboty w czasie ich wykonania,
przewidziana do usunigcia po ich zakoficzeniu,

1.4.4. Objazd tymczasowy — droga specjalnie przygotowana 1 odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4,5. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
shuzacy do notowania wydarzefi zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen iinnej korespondencji
technicznej pomiedzy Zamawiajacym, Wykonawea i Projektantem.

1.4.6. Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji robdt.

1.4.7. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i1 wystgpowania w jego tmieniu w sprawach realizacji Robét.

1.4.8. Jezdnia - czeéé korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
1 pasami dzielacymi jezdnie,

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢éé wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
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rowow,

1.4.12, Rejestr Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzagcy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikoéw, Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegajg potwierdzenin
przez Inspektora Nadzoru.

1.4.13. Laboratorium -~ drogowe i/lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z ocena
jakosci materiatéw oraz Robdt.

1.4.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja

Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen

od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - géma warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferyeznych,

b) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzagca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sig skladaé z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocnicze;.

¢) Podbudowa zasadnicza — gérna czgs¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze skiadaé si¢ z jednej lub dwéch warstw.

d) Podbudowa pomocnicza — dolna cze§¢ podbudowy spelniajaca, obok funkcji mosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podtoza, Moze zawieraé warstwe mrozochronna, odsaczajacg lub odcinajgca.

&) Warstwa mrozochronna — warstwa, kiérej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dzialania mrozu.

1.4.17. Niweleta - wysokodciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajagcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi oraz drzew 1 krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowaé teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych Iudzi i érodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - czgéé korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazddw,
umieszczenia urzadzen bezpieczefistwa ruchu 1 wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.20. Polecente Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.,

Zamawiajgcy w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje punktéw
gtéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i Rejestr Obmiarn Robét oraz Dokumentacjg
Projektowa i komplet Specyfilkacji Technicznych.

1.5.2, Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa zawiera rysunki, obliczenia idokumenty zgodne z wykazem

podanym w Warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowiazuje nastepujaca
kolejno$¢ ich waznodet:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa,

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéw lub opuszczen w Dokumentacji Przetargowej,
aoich wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

Przedmiar Robét stanowigcy czgéé Dokumentacji Przetargowe] nie jest wigzgcy co do zakresu
oraz ilodci Robét, stanowi jedynie dokument pomocniczy shuzgey wycenie Robét.
Wykonawca sporzadzajagc wyceng Rob6t ma obowiazek opieraé si¢ na Specyfikacjach
Technicznych, Dokumentacji Projektowej oraz przeprowadzonej wizji Terenu Budowy.

W przypadku rozbieznoécei, opis wymiardw wazniejszy jest od odezytu ze skali rysunkdw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowg
1 Specyfikacje Techniczna.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej beds uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziah
tolerancji. Cechy materialéw i elementéw budowli musza byé jednorodne i wykazywag bliska
zgodnos¢ z okredlonymi wymaganiaod, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektows
lub Specyfikacjg Techniczng i wplynie to na nie zadawalajacg jako$é elementu budowli, to
takie materialy bgda niezwlocznie zastgpione innymi, a wykonane Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie
trwania realizacji rob6t az do zakofczenia i odbiorn koacowego Robdt,

W czasie wykonywania Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje oraz bedzie obstugiwat
wszysikie tymczasowe urzagdzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze,
sygnaly itp,, zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych,

Wykonawca zapewni stale warunki widocznodet w dziet i w nocy zapdr iznakdw,
nieodzownych ze wzgledéw bezpieczenstwa,

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje sie,
ze zawiera sig w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania Robdt

Wykonawca ma obowigzek znaé 1 stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy oraz wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

- utrzymywad Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce],

- podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wlasnosci spolecznej 1 innych, a wynikajgcych ze
skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacjg baz, warsztatow, magazyndéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznodci 1 zabezpieczenia przed:

- zanieczyszezeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznyml

- zanieczyszczeniem powietrza pylam1 i gazami,

- mozliwo$cig powstania pozaru,

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
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Wrykonawca bedzie przestrzegal przepisdw ochrony przeciwpozarowej oraz bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkeyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach a takze
w maszynach 1 pojazdach.

Materialy tatwopalne beds skladowane w sposéh zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialéw wywotujacych szkodiiwe promieniowanie o stgzeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét beds miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materialéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakorniczeniu Robét ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagafi technologicznych ich wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materialéw od wiasciwych organéw
administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego ponosi
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wrykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz begdacych wilascicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach
planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni whasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji 1 urzgdzefi w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwg czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére maja byé wykonane w zakresie przelogenia instalacji
i urzadzef podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz wladze
lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wrykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiladze oraz
bedzie z nimi wspdtpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawea bedzie odpoWiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi 1 urzadzed podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie
materialéw i wyposazenia na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru, Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obciazenie osiowe nie beda dopuszezone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie
Terenu Budowy 1 Wykonawca bedzie odpowiadat za napraweg wszelkich Robdt w ten sposdb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru,

1.5.10. Bezpieczefistwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw  dotyczacych

bezpieczefistwa i higieny pracy.
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W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych,

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzgt 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uzmaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagah okreslonych powyzej
nie podlegajg odrgbnej zaplacie i sa uwzglednione w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy iurzadzenia
uzywane do Robét od Daty Rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawea bgdzie utrzymywaé Roboty do czasu koficowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru konicowego. :

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny
po ofrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znal wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane
z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzegante tych praw, przepiséw
i wytycznych podezas prowadzenia Robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzgdzen lub metod iw sposéb ciagly bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwoleft i inne odnoéne dokumenty.,

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartodciowe, budowle oraz inne pozostalosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za
wlasnos¢ Zamawiajgeego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru
oraz odpowiednie instytucje i postgpowaé zgodnie z ich poleceniami. Jezeli w wyniku tych
polecett Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opdznienia w robotach, Zamawiajacy
moze dokonaé wydtuzenie czasu wykonania robét i/luob zwickszenia kwoty Wynagrodzenia
Umownego.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materialéw
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét Wykonawcea przedstawi szezegétowe informacje dotyczgce proponowanego
zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie §wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru,
Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego Zrédha nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego Zrédta uzyskaja zatwierdzenie,
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badaf w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrédla w sposéb ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robdt.
2.2, Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnoénych wiadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek Zrédel miejscowych whaczajac w to Zrédta wskazane przez
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Zamawiajgcego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji Zrddla.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru dokumentacje zawierajacg raporty
z badaf terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metodg wydobycia i selekeji
materiatow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych 1 jakodciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrédia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: oplaty, wynagrodzenia ijakickolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materialéw do Robdt.

Inspekcja wytworni materialéw

Wytwérnie materiatéw moga byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru wcelu
sprawdzenia zgodnodei stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami. Probki materialéw mogg
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstaws akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostgp, w dowoelnym czasie, do tych czedci wytworni, gdzie
odbywa sig produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Robét.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badZ zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Zamawiajgcy zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bgda one potrzebne do
Robdét, byly zabezpieczone przed zanieczyszezeniem, zachowaly swoja jakesé 1 wlasciwosé do Robot
i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawcee,

Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwo$é wariantowego
zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru materialn co najmniej dwa tygodnie przed jego uzyciem, albo
w okresie dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany 1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, kidry nie bedzie miat
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloci wskazaniom zawartym
w Specyfikacjach Technicznych, PZI lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawey lob wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.



Specyfikacia Techniczna DM.00.00.00.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwoéé wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetn. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét,

4. TRANSPORT _ _

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kiére nie wplyng
niekorzystnie na jakoéé¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw,

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okre§lonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej 1 wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie pojazdéw i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce wskazaniom zawartym w Specyflikacjach
Technicznych i Dokumentacji Projektowej na polecenie Inspektora Nadzoru beda usuniete z Terenu
Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa, oraz za jakosé
zastosowanych materialéw 1 wykonywanych Robét, za ich zgodno§é z Dokumentacjg Projektowa,

wymaganiami Specyfikacji Technicznej, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie wysokodci
wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre$lonymi w Dokumentacji Projekiowe;
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
Rob6t zostang, jedli wymagad tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokoécei przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw 1 elementéw Robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacjt
Technicznej, a takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatdw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji oraz w badaniach
materialéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazana kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod groZba zatrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZ.])
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia przez Inspektora

Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robét, mozliwoéei techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie
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z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz polecentami i ustaleniami przekazanymi

przez Inspekiora Nadzoru.

Program zapewnienia jakodcei bedzie zawieraé czg$é ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- $posdb zapewnienia bhp,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$é 1 terminowoéé wykonania poszezegélnych Robét,

- system (sposdb t procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie '
technologicznym, proponowany sposéb iforme przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru;

Oraz czgéé szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzgdzei stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzerl do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszezy, kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia 1 ochrony tadunkdéw przed utraty ich wladciwodci w czasie transportu,

- spos6b 1 procedure pomiaréw i badafh (rodzaj 1 czestotliwo$é, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzef, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robdt,

- sposéb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2, Zasady kontroli jakosci Rob6t

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakosé Robot.

Wrykonawca jest odpowiedzialhy za pelng kontrolg Robét i jakosci Materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan Materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektora Nadzoru moze zazadaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania Materialéow oraz Rob6t z czestotliwoscig
zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej.

Minimalne wymagania co do zakresu badaf 1 ich czgstotliwo$é sg okreslone w Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. Kierownik Projektu powinien mie¢ dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekc;i. '

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan Materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym
prawdopedobiefistwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwoéé udzialu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialéw, ktére budzg watpliwosel co do jakosei, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badad, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badaf zostang uznane przez Inspektora Nadzoru za
niewiarygodne, to moze zadaé powtdrzenia tych badan. Jezeli wyniki si¢ potwierdza i spelnig
wymagania Specyfikacji Technicznej to koszty tych badag ponosi Inwestor, w przeciwnym razie
koszty ponosi Wykonawca.

6.5. Atesty jako$ci materialéw i urzadzen

Przed wykonaniem badai jakosci Materiatéw przez Wykonawceg, Inspektor Nazdoru moze dopuscié do
uzycia Materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich pelng zgodnodé z warunkami
podanymi w Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku Materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez Specyfikacje Techniczng, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadac atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

6.6. Dokumenty budowy

0.6.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy Terenn Budowy do konca okresu
gwarancyjnego.  Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcey,

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu Robdt,
stanu bezpieczefistwa ludzi i mienia oraz technicznej i1 gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwaly technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym

- numerem zalgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegélnoscei:

- datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- datg przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inspekiora Nadzoru programu zapewnienia jakoéci

- terminy rozpoczgcia i zakoficzenia poszczegdlnych elementéw Robét,

- przebieg Robét, trudnosdci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,

-uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych, ulegajgcych zakryciu, czeSciowych
i koficowych odbioréw Robét,

- wyjasnienia, uwagi 1 propozycje Wykonawcy,

- stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robdét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,



Specyfikacja Techriczna DM.00.00.00.

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
- dane dotyczgce czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,
- dane dotyczgce jakosci materialéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badai
z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
- inne istotne informacje o przebiegu Robdét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wrykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecein Wykonawcy
Robét.

6.6.2, Rejestr Obmiaru
Rejestr Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robét, Obmiary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposéb ciggly
w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét 1 wpisuje do Rejestru Obmiaru.

6.6.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty maierialéw, orzeczenia o jakos$ci materiatdéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci, Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robét. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.6.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w, nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy ¢ywilno-prawne z osobami trzecimi 1 inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty z adbioru Robét,
- protokoly z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie,

Dokumenty budowy bedg przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwick z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wizelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét
Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa 1 Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Rob6t,
Obmiaru Robét dokomije Wykonawcea po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robdét i terminie obmiaru, co najmnigj na 2 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie {(opuszczenie) w ilodciach podanych w Przedmiarze Robédt lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawey od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukceji Inspektora Nadzoru na pismie.
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7.2, Zasady okreslania ilosci Robdt i materialéw

Dlugosci 1 odleglodci pomigdzy wyszezegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdluz linii osiowej.

Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objgtosci bgda
wyliczone w metrach szesciennych jako diugosé pomnozona przez éredni przekrdj poprzeczny.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, begdg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Powierzchnie beda obliczane na podstawie pomiaru odleglosci wzdtuz osi bad? tez krawedzi elementu
oraz jego szerokosei. W przypadkach powierzchni nieregularnych nalezy je podzieli¢ na mniejsze
powierzchnie regularne, obliczy¢ powierzchnie czastkowe 1 zsumowac.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce, Jezeli urzadzenia te lub sprzgt
wymagaja badaf atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary przeprowadzone zostang przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze
w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach 1 zmiany Wykonawcy Robét.

Obmiar Robdt zanikajgcych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumialy
1jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Rohbot
W zaleznodci od ustale odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastgpujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
- odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czgsciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidér Robot zanikajacych 1 ulegajgcych zakrycin polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.

Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru,

Gotowos¢ danej czgsci Robdét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru, Odbidr bedzie przeprowadzony niezwilocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Tako$é 1 ilo$¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawic dokumentdw
zawierajagcych komplet wynikéw badafi laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy Robot
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgscei Robét. Odbioru czesciowego
Robdt dokonuje sig wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét.
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8.4. Odbior ostateczny Robdét
8.4.1, Zasady odbioru ostatecznego Robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakofczenie robét oraz gotowo$é do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny Rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robdt i przyjgcia dokumentow,
0 ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowe]
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan 1 pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacjg Techniczna.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych
w ftrakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakrycin, zwlaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajacych i robét popraWkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych, Robét uzupetniajgcych
lub Rob6t wykoniczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosei i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego Robdt,

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jakodé wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa 1 Specyfikacja
Techniczng z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracefl, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach Umowy.

8.4.2, Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokél odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

- szczegbtowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe 2z dokumentéw Umowy oraz
ew. uzupetniajace lub zamienne},

- recepty 1 ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczefi laboratoryjnych, zgodne ze Specyfikacja
Techniczng i ew. PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng i ew. PZ],

W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych 1 robét uzupetniajacych wyznaczy komisja. -
8.5. Odbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych zusunigeiem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny Rob6t”,
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowsg
ustalona dla danej pozycji Przedmiaru Robdét.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i badania skladajgce
sie na jej wykonanie, okreélone dla tej Roboty w pkt. 9 Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowej.

Cena jednostkowa bedzie obejmowaé:

- robocizne bezposrednig,

- warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na Teren Budowy oraz
z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii 1 wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robdét, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzaweg placow i bocznic, ekspertyzy
dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcey z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapic w czasie realizacji Robdt 1 w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowanz przez Wykonawce za dang pozycje w Przedmiarze Robot jest
ostateczna 1 wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robét objetych tg pozycjg
przedmiarowa.

9.2. Warunki wmowy i wymagania ogdélne DM.00.00.00

Koszt dostosowania sig do wymagan warunkéw Umowy 1 wymagafi ogdlnych zawartych
w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegélnione
w Przedmiarze Robét i powinien by¢ uwzgledniony w Wynagrodzeniu Umownym,

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazddw/przejazdow i urzadzen organizacji ruchu obejmuje:

- w przypadkn zmian wprowadzonych do otrzymanego projektu organizacji ruchu na czas
prowadzonych Robét - opracowanie oraz uzgodnienie z Zamawiajgcym i odpowiednimi instytucjami
nowego projektu organizacji ruchu na czas trwania Robdt, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Zamawiajgcemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu Roboét,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i ofwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczefistwa
ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, krawgznikéw, barier, oznakowan

i drenazu,
- tymeczasowg przebudowe urzadzen obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowafi pionowych,
poziomych, barier 1 §wiatet,
- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidaciji objazdéw/przejazdéw 1 organizacji ruchu obejmuje:
- usunigcie wbudowanych Materialdw 1 oznakowania,
- doprowadzenie Terenu budowy do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 wraz z pézn. zm.).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacege dane dotyczace bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. 108, poz. 953 wraz z péZn, zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz. U, z 2007, Nr 19, poz. 115 wraz z péZn. zm.).

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U, 1999 Nr 43, poz. 430 wraz z pézn. zm.).
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D.01.02.03 Rozbiorki elementéw drég, ogrodzen i przepustéw

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna odnosi si¢ do wymagan dotyczacych wykonania

i odbioru robét rozbiérkowych dia zadaf okreslonych w ST DM.00.00.00 w pkt 1.1,

1.2, Zakres stosowania SST
Ninigjsza Specyfikacja stanowi czgdé Dokumentéw przetargowych oraz uzupeinienie Dokumentaciji

projektowej i nalezy ja stosowaé przy zlecaniu oraz wykonywaniu robét budowlanych opisanych
w punkcie 1.1,

1.3, Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbidrka

nawierzchni bitumicznej zgodnie z Dokumentacja projektows.

1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i defmlcjaml

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5, Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 1.5,

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST

D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2.

2.2. Wymagania szczegélowe
Materialy z rozbiérek stanowig wiasno$¢ Zamawiajacego i nalezy je przetransportowaé w miejsce przez

niego wskazane,

3. SPRZET
3.1, Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt.3.
3.2, Sprzet do robét rozbidrkowych
Wykonawca dobierze typ sprzetu do rodzaju rozbidrki, zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Do
prowadzenia prac mogg zostaé wylcorzystane:
- koparki;
- mioty pneumatyczne;
- samochody samowytadowcze;
- frezarki samojezdne.

4, TRANSPORT _

4.1, Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dot. transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pki 4.

4.2, Transport materialéw
Materialy powstate przy rozbidree (ktére nie sg przeznaczone do powtdérnego wbudowania) powinny
zostaé usunigte z Terenu budowy bezzwlocznie po zakofczeniu robét rozbidrkowych.
Przy transporcie materialéw z rozbidrki drogami publicznymi, pojazdy powinny spetniaé wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdlne wymagania dot. wykonania rob6t podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wymagania szczegbélowe
Roboty rozbiérkowe obejmujg usunigeie z Terenu budowy elementéw wymienionych w pkt. 1.3,

wymienionych w Dokumentacji projektowej lub okrelonych przez Inspektora nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét
Og6lne wymagania dot. kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
Kontrola jako$ci wykonania robdt rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci
z Dokumentacja projektows oraz wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 ninigjszej SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podane w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Ustala sig ponizsze jednostki obmiarowe dla rozbidrki:

- m2 (metr kwadratowy) — nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST [D.M.00.00.00 "Wymagania og6lne”, pkt &.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy platnesci
Ogdlne wymagania dot. podstawy platnosci podanc w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
9.2.1. Sktadniki wspoélne dla wszystkich rozbiorek:
- wyznaczenie robdt w terenie;

- nzycie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania Robdét;

- demontaz elementéw przeznaczonych do rozbidrki;

- sortowanie materiatéw z uwagi na mozliwos¢ ponownego wykorzystania;

- zaladunek, transport 1 wytadunek materialéw z rozbiérek na miejsce wskazane przez Zamawiajacego;
- koszty utylizacji materiatdéw z rozbidrek;

- wykonanie niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen;

- uporzgdkowanie i rekultywacja Terenu budowy;

- oznakowanie miejsca robdt;

- wykonanie innych czynnodci niezbednych przy wykonywaniu Rob6t objgtych niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw,

- Rozporzadzente Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie rodzajéw odpadéw i iloéci
odpadéw, dla ktérych nie ma obowiazku prowadzenia ewidencji odpadéw,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2008 r. zmieniajace rozporzadzenic w sprawie
listy rodzajéw odpadéw, ktére posiadacza odpadéw moze przekazaé osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebgdacym przedsigbiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku,

- Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obowigzkach przedsigbiorcéw w zakresie gospodarowania niektérymi
odpadami oraz o oplacie produkcyjnej i oplacie depozytowej.
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D.02.03.01. WYKONANIE NASYPOW

1. WSTEP
1.1, Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z wykonaniem nasypéw dla zadad okreslonych w DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.1
1.2, Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych
wp. L1
1.3. Zakres Robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
nasyp6éw oraz dowozem gruntu do wykonania nasypéw.
1.4. Okreslenia podstawowe _
Okre$lenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Polskimi
Normami i okredleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno§é z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dot. Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogdélne zasady dotyczace materiaféw

Ogdlne zasady dotyczace materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 2,
2.2. Rodzaje materiatéw

Do wykonywania nasypdw nalezy uzywaé giuntéw wg Tabeli 1

Tabela 1 Przydatno$¢ gruntéw do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 :1998 .

. Przydatne Tresé
Przeznaczenie Przydatne e -
z Zastrzezeniami Zastrzezenia
1. robnione , dy pory w gruncie skalistym bed
RO,Zd obnio 1. Rozdrobnione grunty Eypoy w g yin Dech
grunty skaliste twarde . 1 wypetnione gruntem lub materiatem
skaliste migkkic .
oraz grunty drobnoziarnistym
kamieniste 5 —
. S% ’ 2. Zwietrzeliny 1 rumosze
zwietrzelinowe, . . .
‘ . gliniaste gdy beda wbudowane w miejsca
rumosze i otoczaki L o : .
N ... |3. Piaski pylaste, piaski|suche lub zabezpieczone od wdod
2. Zwiry 1 pospdiki,| .. . . . .
Na- dolne| , 7 . gliniaste, pyly | gruntowych 1 powierzchniowych
réwniez gliniaste . :
warstwy LT piaszczyste 1 pyly
. 3. Piaski  grubo, TR - - -
nasypow Srednio ; 4. Piaski préchniczne, z |do nasypéw nte wyzszych niz 3 m,
onizej stref R 1atki 7 zmMeczonvch rzed
P ] ; Yy drobnoziarniste, wiyjafﬂ’qem ’ .pylastych Labf%.ép czc? v p
przemarzania piaskéw préchnicznych | zawilgoceniem

naturalne i lamane

4. Piaski gliniaste z 5. Gliny  plaszczyste, w  miejscach  suchych  lub
gliny 1 gliny pylaste oraz

domieszkg frakeji 18l il h

) przejiciowo zawilgoconyc
swirowo-kamienistej [110€ 0 Wi.<35%
(morenowe) 016. Gliny piaszczyste | do nasypéw nie wyzszych niz 3 m:
wskazniku zwigzie, gliny zwigzle i|zabezpieczonych przed

réznoziarnistosei gliny pylaste zwigzle | zawilgoceniem lub po ulepszeniu
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Uz15
5. Zuzle
wielkopiecowe i inne
metalurgiczne
starych

ze
zwatdéw

oraz inne grunty o
granicy plynnosci wy, od
35do 60%

spoiwami

7. Wysiewki kamienne

gdy zwierciadto wody gruntowej
znajduje si¢ na gigbokosci wigkszej

(powyzej 5 lat) gliniaste o zawarto$ci ) e

6. Lupki przyweglowe | frakeii itowe: od kapilarnodci  biernej gruntu
. cji itowe]j ponad 2% oz

przepalone : pocroza

7. Wysiewki 8. Zuzle wielkopiecowe i

kamienne o|inne  metalurgiczne  zfo  ograniczonej podatnosci  na
zawartodei frakeji | ROWegO studzenia (do 3 |rozpad - faczne straty masy do 5%

itowej ponizej 2%

lat)

9. Itotupki przyweglowe
nieprzepalone

gdy wolne przestrzenie zostang
wypelione materiatem
drobnoziarnistym

10. Popioty lotne i
mieszaniny  popiotowo-
znzlowe

gdy zalegaja w miejscach suchych
Iub sa izolowane od wody

1. Zwiry 1 pospétki
1. Zwiry i posp6iki gliniaslte . '
2. Piaski grubo i 2. Piaski pylaste 1
srednio- gliniaste
Ziarniste 3. Pyty piaszczyste i pyly
3. Totupki 4. Gliny o granicy|pod warunkiem ulepszenia tych
przyweglowe plynnosci mniejszej niz|gruntéw spoiwami, takimi jak:
Na gdrne 359 Kk iof
przepalone 0 cement, wapno, aktywne poploty
warstwy . R Mieszaniny | it
) zawierajace mniej niz |~ y (e
nasypow Y1 15% iarn mnicj- popictowo-mzlowe  z
strefie . szych od 0,075 mm | Wesla kamiennego
przemarzania 3 . Wysiewki 6. Wysiewki kamienne
kamienne o|gliniaste o  zawartoscl
ziarnieniu frakeji itowej >2%
odpowiadajg- 7. Zuzle wielkopiecowe i | drobnoziamiste i nierozpadowe:
cym pospétkom lub |inne metalurgiczne straty masy do 1%
Zwirom
8. Piaski drobnoziarniste | o wskazniku nosnosci w10
W wykopach i
.. d 1 . .
miejscach Grunty Grunty  watpliwe i gdy sg ulepszane spcnwam.l
zerowych do| . , (cementem, wapnem, aktywnymi
L. niewysadzinowe wysadzinowe . .
glebokosci popiotami itp.)
przemarzania
3. SPRZET

3.1. Ogdlne zasady dotyczace sprzetu
Ogdlne zasady dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Rodzaje sprzetu
Przy mechanicznym wykonywaniu Robét Wykonawca moze dysponowaé nastepujgcym sprawnym
technicznie sprzgtem:
koparka,
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spycharka gasienicowa,

—  samochody wywrotki,

—  walce okolkowane, gtadkie i ogumione,

— ubijaki spalinowe,

— lekkie walce rgczne.

Uzywany sprzet powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ 1 uzyskaé akceptacje Inspekiora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne zasady dotyczace transportu
Ogdlne zasady dotyczace transportu pedano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Sposoby transportu
Przewiduje sie transport gruntu z miejsca sktadowania oraz kruszywa przeznaczonego do wbudowania
dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania Rob6t
Ogélne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2, Zakres wykonywania Robét
5.2.1. Przygotowanie podtoza
Przed przystgpieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakoficzyé Roboty
przygotowawcze, Ponadto nalezy wykona¢ rowkowanie skarp w miejscach, w ktérych nasypy dotyczg
poszerzenia skarpy,
5.2.2. Zageszezenie gruntéw w podlozu nasypow
Minimalna wartos¢ wskaznika zageszczenia Is dla podioza do glebokoscei 0,5 m od powierzchni terenu

powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,97,
5.2.3. Zasady wykonania nasypéw
Nasypy powinny byé wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podhuznego, ktdre
- okre$lono w Dokumentacji Projektowej.
W celu zapewnienia statecznosci nasypu 1 jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegad
nastepujacych zasad:

— zasypanie nalezy wykonaé¢ metodg warstwowg réwnomiernie na calej szerokosci,

— grubosci warstwy w stanie luznym powinny by¢é odpowiednio dobrane, w zaleznosei od rodzaju
gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczenia,

-~ grunty o réznych wilasciwodciach nalezy uktada¢ w oddzielnych warstwach o jednakowej
grubosci na catej szeroko$ci nasypu.

— warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy uktadaé poziomo, a warstwy gruntu mato
przepuszczalnego ze spadkiem gérnej powierzchni okoto 4% £ 1%,

— grunt przewieziony w miejsce wbudowania musi by¢ niezwlocznie whudowany w nasyp,

— przy poszerzeniu istniejgcego nasypu nalezy wykonywac w jego skarpie stopnie o szerokosci do
1,0 m. Spadek gérnej powierzchni stopni powinien wynosi¢ 4% =1% w kierunku zgodnym z
pochyleniem skarpy.

— wycigeie stopni obowigzuje zawsze przy wykonywaniu styku dwdéch przyleglych czgéci nasypu,
wykonanych z gruntéw o réznych wlasciwosciach lub w rdznym czasie.

5.2.4. Zageszezenie gruntu w nasypie

Grubosé warstwy zaggszczonej gruntu powinna byé ustalona zuwzglednieniem wspélezynnika
spulchnienia gruntu oraz zatoZzonej grubosci warstwy po osiagnigciu wymaganego zaggszczenia.
Grubos¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przejsé¢ maszyny zageszezajace] zaleca sic
okresli¢ doswiadczalnie.
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Wilgotno$é gruntu w czasie zageszczania powinna byé réwna wilgotnoéel optymalnej z tolerancjg +
20% jej wartosci.

5.2.4.1. Wymagania dotyczace zageszczania podioza nasypu

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zaggszczenia gruntéw rodzimych, zalegajacych w strefie
podtoza nasypu, do glebokodcei 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli warto$¢ wskaznika zaggszczenia
Jjest mniejsza niz okreslona w tabeli 2, Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby powyzsze
wymaganie zostalo spetnione.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w tabeli 2 nie mogg byé osiggnigte przez
bezpodrednie zageszczanie podioza, to nalezy podjaé srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza,
umozliwiajgce nzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zaggszczenia.

Tabela 2. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia dla podtoza nasypéw do glgbokosdci 0,5 m od
powierzchni terenu

Nasypy Minimalna wartos¢ I, dla drég:
0 wysokosci, kategoria ruchu kategoria ruchu
m KR3-KR6 KR1-KR2
do2 0,97 0,95
ponad 2 0,97 0,95

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ no$nos¢ warstwy gruntu podioza nasypu na podstawie pomiarn wiérnego
modutu odksztalcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998,

5.2.4.2, Wymagania dotyczgce zageszezania nasypu

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatléw, zageszczenie warstwy nalezy okreslaé za pomocg
oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztalcenia,

Kontrole zageszczenia na podstawie poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998, nalezy stosowaé tylko dla gruntéw gruboziarnistych,
dla ktérych nie jest mozliwe okre$lenie wskaznika zageszczenia Is, wedtng BN-77/8931-12.

Wskaznik zageszczenia gruniéw w nasypach, okreslony wedlug normy BN-77/8931-12, powinien na
calej szerokodci korpusu spetniaé wymagania podane w tabeli 3.

Tabela 3. Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia gruntu w nasypach

Minimalna warto§é I dla drég
Strefa
nasypu kategoria ruchu | kategoria ruchu
KR3-KR6 KR1-KR2
Gdrna warstwa o grubosei 20 cm 1,00 1,00
Nizej lezace warstwy nasypu do giebokosci 1,00 0,97
od powierzchni robét ziemnych od 0,2 do
1,2 m
Warstwy nasypu na glgbokoset od
powierzchni robot ziemnych ponizej 1,2 m 0,97 0,95

Jako zastepeze kryterium oceny wymaganego zageszcezenia gruntow dla ktérych trudne jest pomierzenie
wskaznika zageszczenia, przyjmuje sie wartosé wskaznika odksztalcenia 10 okredlonego zgodnie z
normg PN-8-02205:1998.

Wskaznik odksztatcenia nie powinien by¢ wigkszy niz:

a)  dla zwiréw, pospétek i piaskow
by 2,2 przy wymaganej wartosci Is 21,0,
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¢y 2,5 przy wymagane] wartosci Is <1,0,

d) dla gruntéw drobnoziarnistych o réwnomiernym uziarnieniu (pyléw, glin pylastych, glin
zwigztych, itéw — 2,0,

e) dla gruntéw réznoziarnistych (zwiréw gliniastych, pospétek gliniastych, pytéw piaszczystych,
piaskéw gliniastych, glin piaszczystych, glin piaszczystych zwigzlych) — 3,0,

f) dla narzutéw kamiennych, rumoszy — 4,

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zaggszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to Wykonawca
powinien spulchnié warstwe, doprowadzié grunt do wilgotnodci optymalnej i powtémie zaggscic.
Jezeli powtdrne zaggszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zaggszczenia,
Wrykonawca powinien usunaé warstwe i wbudowaé nowy material, o ile Inspektor nie zezwoli na
ponowienie préby prawidlowego zageszezenia warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Badania przydatnosci gruntéw do wykonania nasypu
Powinny by¢ przeprowadzone na prébkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w
korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrédha, jednak nie rzadziej niz 1 raz na kazde rozpoczete 3000
m3

W kazdym badaniu nalezy okresli¢ w szczegdlnosci nastgpujace wlasciwosci:
- skiad granulometryczny, wg PN-B-0448 ],
- zawarto§¢ czesci organicznych, zaleca sie badanie metoda chemiczng przez utlenianie za pomoca
dwuchromianu potasu, .
- zawarto$¢ siarczanéw, mozna okredlaé dowolna metods zapewniajacg uzyskanie wyniku o
doktadnosci nie mniejszej niz :1:0,1 %,
- wilgotno$¢ naturalna, wg PN-B-04481,
- wilgotno$é optymalng i maksymalng gestosé objetosciows szkieletu gruntowego, wg PN-B- 04481,
- granice ptynnodcei, wg PN-B-04481,
Dodatkowo dla gérnych partii:
- kapilarnosé bierna, wg PN-B-(04493,
- wskaznik piaskowy gruntu po zageszezenin wg BN-64/8931-01,
- wskaznik filtracji wg BN- 76/8950-03.
6.3. Badanie wykonania nasypéw
Polegaja na sprawdzeniu;
a) prawidlowosci rozmieszczenia gruntéw o réznych wlasciwosciach w nasypie,
b) odwodnienia kazdej warstwy,
¢) grubodci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy prowadzi¢ nie
rzadziej niz raz na 500 m’,
d) nadania spadkdéw warstwom z gruntdw spoistych,
e) przestrzegania ograniczen dotyczacych wbudowania gruntéw w okresie deszczéw 1 mrozéw.
6.4, Sprawdzenie zageszczenia
Zageszezenie kazdej warstwy nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz:
- jeden raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy, w przypadku okreglenia wartosci Is,
- jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w przypadku okreslenia pierwotnego i
wtérnege modutu odksztatcenia,
Wryniki kontroli zageszczania Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentéw kontrolnych.
Prawidtowos$é zageszczenia konkretne] warstwy nasypu lub podioza pod nasypem powinna byé
potwierdzona przez Inspektor wpisem w dzienniku budowy.
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6.5, Pomiary ksztaltu nasypu

Pomiary ksztaltu nasypu obejmuja kontrolg:

-prawidtowosci wykonania skarp poprzez skontrolowanie zgodnosci w wymaganiami dotyczacymi
pochylen i doktadnosci wykonania skarp,

-szerokosci korony korpusu poprzez poréwnanie szerokoséci korony korpusu na poziomie wykonywanej
warstwy gruntu z szeroko$cia wynikajaca z wymiaréw geometrycznych i korpusu okre$lonych w
Dokumentacji Projektowej.

6.6. Dokladno$¢ wykonania robét

Odchylenie sytuacyjne osi korpusu ziemnego w wykopie i nasypie od osi projektowanej nie moze by¢
wigksze niz 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robdt ziemnych nie moze
przekraczaé + 11 -3 cm.

Szerokosé korpusu wykopu i nasypu nie moze réznié si¢ od szerokosel projektowanej o wigcej niz 10
cm, a krawedzie dna wykopu lub korony nasypu nie powinny mieé¢ wyraznych zataman.

Pochylenie skarp wykopu lub nasypu nie moze rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego
wartodei, wyrazonej tangensem kata. Maksymalna glebokosé lokalnych wklesnieé na powierzchni
skarp nie moze przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3 m. Z profilowanej powierzchni skarp nalezy
usungé kamienie wigksze niz 80 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady dotyczace obmiaru Robét
Ogdlne zasady dotyczgce obmiaru Robdt podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest metr szescienny {(m3) wykonanych nasypéw z wszelkimi czynnodciami
majgeymi na celu pozyskanie gruntu, jego transport, przygotowanie podioza i wykonanie nasypu
zgodnie z zasadami okreslonymi w ninigjszej STWiORB.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robét
Ogblne zasady odbioru Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.2. Odbiér Robét
Nasypy uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne z wymogami. Przy odbiotze sprawdza sig
pochylenie poboczy i nachylenie skarp.

Pomiary w czasie odbioro powinny byé przeprowadzone przez Wykonawce w obecnodci Inspektora
Nadzoru na zasadach okreslonych w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” dla Robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9, PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platmosci
Ogdlne ustalenia dot. podstaw ptatnodci podano w ST DM.00.00.00, "Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za metr szescienny (m’) na podstawie obmiaru i oceny jakosci Robét w oparciu o wyniki
pomiaréw i badafi laboratoryjnych. Cena jednostkowa wykonania nasypow obejmuje:

— zatadunek i dow6z gruntu do miejsca wbudowania,

— przygotowanie powierzchni skarp do poszerzenia - wycigcie stopni,
— wbudowanie i zaggszczenie gruntu,

— plantowanie 1 profilowanie powierzchni skarp nasypdw,

~ przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badaf laboratoryjnych,
— oznakowanie 1 zabezpieczenie Robét i jego utrzymanie,
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~ wykonanie i utrzymanie odwodnienia nasypéw podczas prowadzenia Robdt,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreglenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw,

3. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

4. PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

3. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni i podloza przez
obciazenie plytg.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

9. Instrukcja badaf podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998,

10. Katalog typowych konstrukeji nawierzehni podatnych i pélsztywnych, IBDIM, Warszawa 1997,
I'l. Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002







Specyfikacia Techniczng D.03.01.01.
D.63.01.01. PRZEPUSTY RUROWE POD KORONA DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST,

Przedmiotem niniejszej szczegblowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu przepustéw dla zadafi okreslonych
w pkt 1.1 ST DM.(00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza Specyfikacja stanowi czgéé Dokumentdw przetargowych oraz uzupelnienie Dokumentacii
projekiowej 1 nalezy jg stosowaé przy zlecaniu oraz wykonywaniu robét budowlanych opisanych w
punkcie 1.1,

1.3. Zakres Robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z wykonaniem
remontu przepustow rurowych fi 600mm zgodnie z Dokumentacjg projektowa, obejmujac rozbidrke
istniejgcego przepustu oraz nawierzchni, wykop, zasypke przepustu wraz z odbudowa skarp i ist.
konstrukcji drogowej, umocnienie dna wykopu tawa z kruszywa, wykonanie monolitycznych
zelbetowych $cianek czolowych, utozenie prefabrykatéw rurowych, wykonanie izolacji na zimno
powierzchni betonowych rur oraz §cianek czotowych stykajgcych sie gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe, ,

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z Polskimi Normami oraz definicjami zawartymi w ST

DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét.

Ogolne wymagania dotyczace:

- organizacji robét budowlanych;
- zabezpieczenia intereséw 0sdéb trzecich;
- ochrony $rodowiska;
- warunkéw bezpieczenstwa pracy;
- warunkow zabezpieczenia i organizacji ruchu,
w trakcie prowadzenia prac zostaly okre§lone w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za ich jako$¢ oraz zgedno$¢ z Dokumentacja projektowa, SST
oraz zaleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY.
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne zasady dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.
2.2. Rodzaje materiatow.

Wykonawca winien wykaza¢ zgodno$¢ materiatéw przewidywanych do wbudowania z odpowiednimi
dla nich dokumentami odniesienia (np. Polskimi Normami, Aprobatami Technicznymi,
Rozporzgdzeniami dot. warunkéw technicznych).

Materialy przewidziane do wykonania poszczegdlnych Robét:

- pospotka (0-31,5/0-63) — lawa pod rury, zasypka przepustu,

- beton konstrukeyjny (C25/30} — cianki czolowe przepustu;

- stal zbrojeniowa (A-I1IN) — scianki czotowe;

- prefabrykaty rurowe [i600mm dt. 2,50m (klasa obcigzenia B) — przepust;
- roztwory asfaltowe — izolacja na zimno.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogélne zasady dotyczace sprzetu podano w.ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.
3.2. Wymagania szczegétowe,

Do wykonania poszczegblnych asortymentéw robét Wykonawca winien zastosowaé sprzet
umozliwiajacy poprawne pod katem technologicznym jakodciowym oraz zgodne z Dokumentacja
Roboty wykonanie poszczegdlnych Robét.

Do wykonania robét Wykonawea winien dysponowaé minimum n/w typami sprzetéw mechanicznych:

- roboty rozbidérkowe: koparka, mtot pneumatyczny, dzwig samochodowy, frezarka do nawierzchni;
- roboty ziemne —~ wykopy: koparka, zageszezarki ptytowe, ubijaki mechaniczne;

- tawy z kruszywa, zasypka przepustu: zageszezarka plytowa, ubijak mechaniczny, koparka;

- montaz elementéw rurowych: dzwig samochodowy;

- roboty betoniarskie: betonowéz, wibrator pograzalny,



4. TRANSPORT.
4.1. Ogélne zasady wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”,
4.2, Transport materiatéw,
Materiaty nalezy transportowaé w sposéb zapewniajacy:
- zabezpieczenie materialéw przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem;
- niezmienno$¢ wlasciwosci uzytkowych materialow;
- niemoznos$¢ wystgpienia zanieczyszczenia §rodowiska przewozonymi materiatami;
- wypetnienie wymagan producenta materiatu w zakresie transportu;
- bezpieczenstwo ruchu na drogach publicznych i technologicznych.
Do transportu materiatéw mozna uzyc:
- materiaty masowe: samochody samowyladowcze;
- materiaty sztukowe (elementy betonowe): samochody skrzyniowe;
- stal zbrojeniowa: samochody skrzyniowe, przyczepy dluzycowe;
- mieszanki betonowe: betoniarki na podwozin samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1, Ogolne zasady wykonania robét.
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Opis wykonania poszczegdélny asortymentéw robot:
5.2.1. Roboty rozbiérkowe:

Roboty rozbiérkowe obejmujg usunigeie z Terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
Dokumentacji projektowej lub okreslonych przez Inspektora nadzoru, a uniemozliwiajacych
prowadzenia dalszych prac

Materialy mogace zosta¢ ponownie wykorzystane nalezy rozbiera¢ w taki sposdéb, by nie zostaty one
uszkodzone,

Wykopy (doly) powstale po rozbidrce elementéw w miejscach przeznaczonych pod wykopy
(wykonywane w krétkim czasie) nalezy oznakowaé oraz zabezpieczyé (zwlaszcza przed
gromadzeniem sie w nich wéd). W przeciwnym przypadku, wszelkie zagtebienia powstale w trakcie
rozbiérki nalezy wypelni¢ odpowiednim (analogicznym do zalegajacego wokoOl) gruntem oraz
zagescid.

Kruszywo uzyskane z rozbidrki nawierzchni nalezy zmagazynowaé w sposéb uniemozliwiajacy
zanieczyszczenie 7 przeznaczeniem do pézniejszego wbudowania.

Przed rozpoczeciem prac nalezy zabezpieczy¢ swobodny przeptyw wéd istniejacych ciekéw,

5.2.2. Roboty ziemne: :

Wykopy nalezy prowadzi¢ w sposéb mechaniczny przy pomocy koparek, pozostawiajac spodnig
warstwe grubosci 20cm do odspojenia recznego. Czes¢ urobku nalezy pozostawié do p6zniejszego
odtworzenia skarp nasypdw. Dno wykopu przed wykonaniem fawy z kruszywa nalezy wyréwnac
oraz zageécié, Dno wykopu nalezy chroni¢ przed naplywem wod opadowych i gruntowych,
moggcych spowodowal pogorszenie paramentéw geotechnicznych, Na czas wykopéw nalezy
przewidzie¢ adekwatne do sytuacji zabezpieczenie skarp wykopéw. W czasie prowadzenia prac
nalezy zapewnié odwodnienie wykopéw.

Wykonywanie zasypki przepustu mozna rozpoczaé po uzyskaniu przez beton Scianek czolowych
przepustu wytrzymatoéci umozliwiajacych wykonanie zasypki bez ich nszkodzenia oraz wykonaniu
wymaganych prac izolacyjnych. Zasypke nalezy wykonywal z materialu przepuszczalnego
(posp6tki). Wykop nalezy oczysci¢ z wszelkich odpadéw 1 materialéw nie przeznaczonych do
wykonywania zasypki. Wykonanie zasypki nalezy wykonywaé warstwami dobranymi do przyjetego
sprzgtu zageszezajacego i umozliwiajacymi uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszezenia (20 —
40cm). Wilgotno$¢ zageszezanego materiatu winna by¢ zblizona do wilgetnosci optymalne;.

5.2.3. Umocnienie dna wykopu:

Na wyréwnanym i zageszczonym dnie wykopu przewiduje si¢ wzmocnienie podtoza w postaci lawy
z kruszywa naturalnego (pospéiki) o grub. 30cm. Lawe nalezy wykonywaé warstwami adekwatnymi
do zatoZzonego sprzgtu zageszezajacego,

5.2.4. Wykonanie §cianek czotowych:

Deskowanie powinno zapewnié sztywnos¢ i niezmienno$¢ ukiadu w czasie betonowania. Deskowanie
powinno by¢ wykonane z elementéw plytowych, celem minimalizacji ilosci szwdéw na
powierzchniach elementéw betonowych.




Zbrojenie scianek czotowych moze by¢ przygotowane na budowie, przy zapewnieniu odpowiedniej
tolerancji wykonania figur. Montowane zbrojenie powinno byé wyczyszezone z luZnych elementéw
i zabrudzen oraz odthuszezone. Jako podktadki dystansowe mozna zastosowaé jedynie elementy
z zapraw (niedopuszcza si¢ podkladek z tworzyw sztucznych lub z pretéw stalowych). Dopuszeza
si¢ gczenie pretéw za pomocy spawania.

Przed rozpoczeciem betonowania powierzchnie deskowania nalezy powlec §rodkiem antyadhezyjnym.
Betonowanie konstrukcji nalezy przeprowadzié odpowiednich warunkach atmosferycznych
(temperatura nie nizsza niz +5°C, brak opadéw). Uktadang mieszanke betonowg nalezy zaggszczaé
przy pomocy wibratoréw pogrgzanych. Bezpodrednio po betonowaniu nalezy zabezpieczy¢
powierzchnie przed odparowywaniem wody oraz wpltywem czynnikéw atmosferycznych. Do
pielegnacji betonu nalezy zastosowaé wodg ,pitng” (wodociaggows). Rozbidrka deskowania oraz
obcigzanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigeiu przez beton min. 50% wytrzymatosci. Po
demontazn deskowania nalezy zapewnié¢ réwnos¢ i gladkos¢ powierzchni betonowych poprzez
usunigcie nierdwnosci (skucie/starcie, uzupetnienie rakowin i pustek zaprawg cementows),

Powierzchnie stykajace sie¢ z gruntem oraz pasy o szerokodci 15cm nad poziom terenu nalezy
zaizolowaé przeciwwilgociowo analogicznie do powierzchni rar. Powierzchnie betonowe na ktérych
wykonywana bedzie izolacja przeciwwilgociowa winny by¢ oczyszczone, wyrdwnane oraz suche,

5.2.5. Ulozenie prefabrykatéw rurowych:

Kregi zelbetowe nalezy utozyé na zageszczonej tawie z kruszywa oraz dolnych czgsciach scianek
czotowych, Przed montazem kregi nalezy zaizolowaé przeciwwilgociowo przy pomocy roztworéw
asfaltowych stosowanych na zimno, poprzez wykonanie warstwy gruntujgcej oraz dwu warstw
izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”,
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania robét.
Kontrola jakoéci wykonania robét polega na sprawdzeniu ich zgodnoéci z Dokumentacja projektows,
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 niniejszej SST, wymaganiami technologicznymi przewidzianymi
w odpowiednich przepisach technicznych (Polskich Normach, Aprobatach Technicznych,
Rozporzgdzeniach dot. warunkéw technicznych) oraz instrukcjach stosowania danych materiatléw
(wymagania producentéwy).
6.3. Kontrola jakosci poszczegilnych asortymentéw robot:
6.3.1. Umocnienie dna wykopu:
- réznica grubodci poszezegdlnych warstwy kruszywa +lcm;
- wskaznik zageszezenia warstwy z kruszywa oraz tawy z pospotki [>0,98.
6.3.2. Wykonanie §cianek czolowych:
- §rednice oraz klasa stali zgodnie z Dokumentacja projektowa;
- potozenie pretdw zbrojeniowych + lem;
- badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (prébki pobrane przy betonowaniu) ilos¢ oraz
klasyfikacja zgodnie z PN-EN 206-1.
6.3.3, Ulozenie prefabrykatéw rurowych:
- polozenie przepustu w stosunku do osi istniejgcej z doktadnosdcia + lem;
- rzedne wlotu i wylotu z dokladnoscig £ lem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robdt.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostki obmiarowe,.
7 uwagi na rozliczenie zadania, jednostka podstawows jest sztuka wyremontowanego przepustu,

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogélne zasady odbiorn robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
8.2, Szczegdlowe zasady odbioru robét.
Podstawg do odbioru robdt jest sprawdzenie:
- zgodnosci z Dokumentacjg projektows;
- dostarczonych materialow;
- warunkéw prowadzenia robdt;




- prawidtowosci wykonania robdt (m.in. zgodnodei z wymaganiami producenta).
Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacja projektowa oraz wymaganiami Specyfikacji

Technicznych podlegaja rozbidree i powtdrnemu wykonaniu na koszt Wykonawcy.
Odbiorowi robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie wykopu;

- wykonanie umocnienia dna wykopu kruszywem pod rury;

- zbrojenie $cianek czotowych;

- wykonanie monolitycznych $cianek czotowych;

- wykonanie izolacji powlokowej na zimno;

- utozenie rur przepustu;

- zasypka przepustu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.
9.1. Ogdlne zasady podstaw platnosci.

Ogdlne zasady dotyczace podstaw platnosci za roboty podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”,

9.2, Zasady szczegolowe. :

Przyjeto ptatnos$é ryczattows za wykonanie catosciowego remontu przepustu zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowe] oraz Specyfikacji Technicznych. Podstawsa okreslenia ceny ryczattowej sg
ceny jednostkowe poszczegdlnych asortymentéw robdt, wyznaczone w oparciu o pkt. 9 SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” wraz z uwzglednieniem ponizszych zatozen uszczegétawiajgce
dla poszczegdlnych robdt:

- roboty rozbidrkowe: rozebranie nawierzchni z kruszywa, elementow przepustéw i law; transport
materiatu na sktadowisko Wykonawey lub miejsce wskazane przez Zamawiajgcego wraz
z zatadunkiem i wyltadunkiem, utylizacja odpaddw;
- wykopy: transport nadmiaru urobku na sktadowisko Wykonawcy, zabezpieczenie skarp wykopu,
wykonanie monolitycznych zelbetowych écianek czotowych: przygotowanie i montaz zbrojenia,
montaz 1 demontaz deskowania, ulozenie mieszanki betonowej w deskowaniu wraz
Z zageszczeniem, pielegnacja betonu;
ulozenie prefabrykatéw rurowych: wyréwnanie dna wykopu, roztoZenie 1 zaggszczeniem lawy z
kruszywa, montaz prefabrykatéw rurowych na tawie, izolacja powlokowa na zimno rur
zelbetowych (gruntowanie + dwie warstwy izolacji);
wykonanie izolacji na zimno powierzchni betonowych Scianek czotowych stykajacych sig gruntem:
utrzymanie poziomu wody ponizej wykonywanych warstw izolacji, przygotowanie powierzchni
pod wykonanie izolacji (wyréwnanie lub skucie nieréwnodci), wykonanie warstwy gruntujgeej oraz
dwu warstw izolacji;
zasypke przepustu: rozloZzenie i zaggszczenie materiatn warstwami, uksztattowanie skarp oraz
odtworzenie istniejacej konstrukeji drogowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.,

PN-B-06050 — Roboly ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

PN-8-02205 — Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagani i badania.

PN-B-06250 — Beton zwykly. '

PN-H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-H-93220 - Stal B500SP o podwyZszonej ciagliwodci do zbrojenia betonu. Prety 1 walcdwka
zebrowana.

PN-B-06251 — Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10042 — Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie

PN-EN 206 — Beton.

PN-B-10260 — Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620 — Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24622 — Roztwor asfaltowy do gruntowania,

PN-EN 1916 - Rury i ksztaltki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojonego widknem stalowym i
zelbetowe

PN-8-06102 — Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r, w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie.
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D.04.01.01, PROFILOWANIE I ZAGESZCZANIE PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem korytowaniem profilowania i zageszczenia podtoza dla zadan okreslonych w pkt 1.1
ST DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu 1 realizacji Robdt wymienionych
wop 1.1,
1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza =zasad prowadzenia Robdt zwiazanych
z przygotowaniem podtoza gruntowego do utozenia poszezegdélnych warstw konstrukeji nawierzchni
wedlug Dokumentacji Projektowej oraz profilowaniem i zaggszczaniem podloza.
1.4, OKkreflenia podstawowe
Okreslenta sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”. Pkt 1.4 '
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt
podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne zasady dotyczace sprzetu

Ogdlne zasady dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00,00. "Wymagania ogélne” pkt. 3.
3.2. Rodzaje sprzetu

Do wykonywania Robét nalezy stosowac:

— réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem, (Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie profilowania podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny),

— walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne,

— sprzet reczny.

W miejscach trudno dostgpnych roboty nalezy wykonaé recznie. Stosowany sprzgl nie moze
spowodowaé niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza,

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne zasady dotyczace transportu

Ogdlne zasady dotyczace transportu podane w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne pkt. 4.
4.2. Zasady transportn

Do transportu gruntu nalezy stosowal samochody samowyladowcze, transport na migjscu moze
odbywa¢ sig taczkami.

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczefstwa,
zaréwno w obrgbie pasa robdt drogowych, jaki poza nim. Srodki transportowe poruszajace sie po
drogach poza pasem drogowym powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow
charakteryzujacych pojazdy, w szczegélnosci w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia na oS,
Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw
obcigzajg Wykonawce.
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5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét
Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.
5.2. Warunki przystapienia do Robét
Wrykonawca powinien przystapié do profilowania 1 zaggszczania podioza bezpodrednio przed
rozpoczgeiem Robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze wykonanie tych
Robét z wyprzedzeniem jest mozZliwe wylgcznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.
5.3. Wykonanie koryta
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnoéci jego moc nalezy dostosowaé do redzaju gruntu, w ktdrym
prowadzone sg Roboty i do trudnodci jego odspojenia.
Grunt odspojony w czasie wykonywania profilowania powinien by¢é wykorzystany zgodnie
z ustaleniami Dokumentacji Projektowej 1 STWiORB tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na
odktad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Po wyprofilowanym podio7u nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.
5.4. Profilowanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno byC oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczefi. Nalezy usungé bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu,

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma byé profilowane nalezy sprawdzié, czy istnigjace

rzedne terenu umozliwiaja uzyskania po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.

Jezeli rzgdne podloza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia 1 wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchnie nalezy
wstepnie dogescié 3 - 4 przejsciami Sredniego walca stalowego gladkiego Iub winny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Do profilowania podloza mozna stosowa¢ réwniarki, Sci@ty grunt moze by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych przy fo\rmowaniu nasypdw pod zjazdy lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

5.5. Zageszczanie podloza

5.6.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez walowanie.
Jakiekolwiek nieréwnodci powstale przy zageszczaniu powinny byé naprawione przez Wykonawce w
sposob zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zageszezanie podtoza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzanej zgodnie
z PN-88/B-04481(metoda I Iub II). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna wartodé wskaznika zageszczenia Is powinna wynosié 1,00,

Wilgotno$¢ gruntu podloza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sig od wilgotnosci optymalnej
o wigcej niz 20% jej wartosci.

Alternatywnie kontrolg zaggszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen plytowych, Nalezy okreslié
plerwotny i wtérny modul odksztalcenia podloza wg BN-64/8931-02. Wartos¢ wiérnego modutu
odksztalcenia winna by¢ wigksza niz minimalna zatozona w obliczeniach konstrukcji nawierzchni
1 podana w dokumentacji projektowej (wartos¢ zmienna w zaleznodei od odecinka drogi i polozenia
zageszczane] warstwy w konstrukcji nawierzchni), a stosunek wtémego i pierwotnege modulu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Utrzymanie wyprofilowanego i zageszezonego podloza

Podloze po wyprofilowaniu i zaggszezeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie,

Jezeli po wykonaniu robdt zwiagzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa
w Robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane 1 zageszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu,” to przed
przystapieniem do uktadania kolejnej warstwy nalezy odczekaé do czasu jego naturalnego osuszenia.
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Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy
wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét
Zasady ogélne kontroli jakosci Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do wykonania Robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzgtu,
srodkéw transportu oraz inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia Robét zgodnie z PZJ.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robdt
Wskaznik zaggszczenia nalezy sprawdzic wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwdch punktach na
kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2. Zaggszczenie nalezy
kontrolowaé na podstawie normalnej préby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda I lub II).
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzgcego podloze, kontrole zaggszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych, Nalezy okreslié pierwotny i widrny modul odksztatcenia
podtoza wg BN-64/8931-02, Stosunek wtérnego do pierwotnego modulu odksztalcenia nie powinien
przekraczaé 2.2, a sama warto$é wtdrnego moduiu odksztalcenia zgodna z zatozeniami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej. W przypadku uzyskania gorszych warunkéw niz zatozono, Wykonawca w
porozumieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru wprowadzi konieczne zmiany,
Wilgotno$é gruntéw w czasie zageszczania nalezy badaé przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziakce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m2.
6.4. Badania i pomiary podloza
6.4.1, Zageszczenie podioza
Do odbioru zageszezenia podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie
wynikdw badan wskaznika zageszczenia, wraz z warto$ciami $rednimi dla catego odbieranego
odcinka, wykonane na podstawie biezacej kontroli zaggszczenia.
Na odcinkach nie spehniajacych wymagan co do zaggszezenia podioze nalezy spulchnié i roboty
powtérzy¢ w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru,
6.4.2. Cechy geometryczne

a) Nieréwnosci profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4 metrows tata co 20 m w kierunku
podtuznym. Nieréwnoséci poprzeczne nalezy mierzyé 2 metrowg fata co najmniej raz na 50
m. Nierdwnosci nie moga przekracza¢ 2 cm.

b) Spadki poprzeczne nalezy mierzyé za pomoca 2 metrowe] faty i poziomicy co najmniej raz
na 50m i dodatkowo we wszystkich punktach gléwnych tukéw poziomych. Spadki
poptzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancjg £0.5%.

c) Glebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzaé co 50m na krawedziach. Roznice pomigdzy
rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2cm.

d) usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cmi -2 cm.

e) Szeroko$¢ nalezy sprawdzié przynajmniej raz na 50 m. Szerokesé nie moze si¢ rézni¢ od
szerokosci projektowanej o wigcej niz +2cm.

6.4.3. Zasady postepowania z odcinkami o niewtaciwych cechach geometrycznych
Wszystkic powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okre$lonych w p. 6.4.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co
najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez

spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7..OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét
Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w STWIiORB DM.00.00.00. ,Wymagania
ogdlne”,
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru wyprofilowanego 1 zageszczonego podtoza jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbiorn Robét
Odbiér wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza jest dokonywany na
zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w STWiORB DM, 00.00.00,
»Wymagania ogélne” p. 8.
Koryto uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzone przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWY PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. , Wymagania
ogblne” p. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ za metr kwadratowy [m2] wykonanego korytowania, profilowania izaggszczenia podioza
gruntowego nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Rob6t na podstawie pomiaréw i
badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- profilowanie oraz wyrdwnanie istniejacej podbudowy,
- zageszezanie do wymaganych wskaznikdéw zageszczenia,

- utrzymanie podbudowy w rakcie prac,
- przeprowadzenie pomiardéw i badaf wymaganych w niniejszej STWiORB.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania, Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
1 podtoza przez obcigZenie ptyta
4, BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fatg
5. BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Infermacje ogdlne

1.2.

1.3.

1.4.

1.5,

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadan
okredlonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jake Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p. 1.1.

Zakres Robét ohjetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowia wymagania dotyczace Robét
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni projektowanego
odcinka.

Zakres Robdt obgjmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukeyjnych pod warstwe profilowa i §cieralna,
- mechaniczne skropienie warstw konstrukeyjnych pod warstwe profilowa 1 Scieralng.

Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi, edpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdlne”

Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych Robdt, oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Og6lne wymagania dotyczgce Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogblne”.

2. MATERIALY

2.1.

2.2,

2.3.

Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
. Wymagania ogélne” pkt. 2.
Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg byé zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Do skropienia podbuddw asfaltowych nalezy nzyé:
- kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uptynnione asfalty srednioodparowywalne wg PN-C-96173.
Do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy uzyé:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uptynnione astfalty szybroodparowywalne wg PN-C-96173.
Uzycie lepiszezy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszezy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tabl. 2.

Tablica 2, Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie [kg/m?]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 04-12

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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2.4, Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza iobnizenia jego jakodci
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig¢ magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spelnieniu tych samych
warunkdw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.
Przy przechowywanin emulsji asfaltowej naleZy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1, Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00, "Wymagania
ogdlne” pkt. 3.

3.2, Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni

Do oczyszezania warstw nawierzchni nalezy uzywag:

- szczotki mechaniczne - zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych 1 stuzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiadaé migkkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sig uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace;

- sprezarki;

- zbiorniki z woda;

- szezotki reczne,

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni :

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywal skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajagce na sprawdzenie 1 regulowanie
nastepujacych parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ciénienia lepiszcza w kolektorze;

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze;

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki;

- wysokosci 1 dlugoscei kolektora do rozktadania lepiszcza;

- ilodci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza '

Wrykonawca powinien posiadaé aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujgcymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza;

- obrotami pompy;

- predkodcig jazdy skrapiarki;

- temperaturg lepiszeza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £ 10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne :
Ogélne wymagania dla transportn podano w Specyfikacji Technicznej] DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne” pkt. 4. :
4.2. Wymagania dla transportu
Transport lepiszczy powinien odbywaé sig zgodnie z warunkami zawartymi wPZJ] i powinien
odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczgcych poszezegélnych rodzajow lepiszezy.
Asfalty, nalezy przechowywaé w stanie plynnym w cysternach kolejowych lub samochodowych,




Specyfikacja Techniczna D.04.03.01.

posiadajacych izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
1 zabezpieczonych przed dostgpem wody.

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych, Dopuszcza si¢ stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m’, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé
resztek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogélne zasady wykonania Robdt podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00, "Wymagania
ogdlne" pkt. 5.

Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZnego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W migjscach trudno
dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy uZyciu sprezonego
powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszezenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpic dopiero po
wyschnigeiu warstwy. '

Skropienie warstwy moze rozpoczgé si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia,

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzycin skrapiarek, a w miejscach trudno
dostegpnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny sie miescié w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszczy przy skrapianiu.

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [°C]
i Emulsja asfaltowa kationowa 20 —40%)
*) w razie potrzeby emulsje nalezy ogrzad do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosé,

Skropienie powinno byé réwnomierne, a ilosé rozktadanego lepiszcza powinna byé réwna ilodei
zalozonej z tolerancjg £10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo§¢
lepiszcza Wykonawca powinien roztozyé warstwe suchego 1 rozgrzanege piasku i usungé nadmiar
lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin, a w razie potrzeby na okres diuzszy, w celu umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowanie wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszezajgce tylko niezbgdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1,

Zasady ogdlne kontroli jako$ci Robét
Zasady ogélne kontroli jakosci Rob6t podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdlne”
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6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robdt
Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca powinien przeprowadzié prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreélenia wymaganej ilosci lepiszcza
w zaleznosci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania i kontrola w czasie Robdt
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 4.

Tablica 4, Wiladciwosci lepiszezy kontrolowane w czasie robdt

o Kontrolowane .
Lp. Rodzaj lepiszcza whadciwosei Badanie wg
i Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé WT.EmA-94

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole iloéci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia, Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogdlne zasady ebmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.(00.00.00 "Wymagania ogdlne”
pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien byé dokonany w metrach
kwadratowych [m’].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru Robét
Ogélne zasady odbioru Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt. 8.
8.2. Odbiér Robét
Odbiér oczyszezonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badaf z
biezgcej kontroli materiatdw i Robét.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikdéw badain Wykonawcy z biezgcej kontroli
jakosci materialéw 1 Robét 1 ogledzin warstwy.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres wykonania Robét poprawkowych,
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w Specyfikacii Technicznej DM.00.00.00
"Wymagania ogélne" p.9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszezenie kazdej nizej polozongj warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,
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10.

- rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen;

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury;

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w Specyfikacji Technicznej.
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych wchodzi w zakres ceny
wyréwnania istniejgcej podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi oraz wykonania nawierzchni z
betonu asfaltowego.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw.
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszeza i kruszywa." Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03,
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94, IBDIiM - 1994 r.
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D.04.04.01. PODBUDOWA POMOCNICZA Z MIESZANEK KRUSZYW NIEZWIAZANYCH
ZAGESZCZANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robdét zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukeyjnych nawierzehni z mieszanek kruszyw
niezwigzanych, zageszczanych mechanicznie dla zadan okre$lonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt 1.1,
1.3, Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia Robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy
podbudowy pomocniczej (mrozochronnej) z kruszywa niezwigzanego zageszczanego mechanicznie wedtug
Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe .

1.4.1. Konstrukcja nawierzchni — konstrukcja, ktérej celem jest rozlozenie naprezefi od két pojazdéw na
podioze gruntowe oraz zapewnienie bezpieczenstwa i komfortu jazdy pojazdéw. Konstrukcja nawierzchni
spoczywa na podiozu gruntowym lub nlepszonym podlozn. Konstrukeje wzmacnianej nawierzchni nalezy
traktowaé jak podbudowe. ,

1.4.2. Podbudowa pomocnicza — warstwa tworzaca platforme umozliwiajaca prawidtowe wbudowanie
podbudowy zasadniczej, a w czasie eksploatacji nawierzchni wspomagajaca warstwy gérne konstrukcji
nawierzchni w roztozeniu naprezen od k6t pojazdéw oraz ochrong nawierzchni przed szkodliwym
dziataniem mrozu.

1.4.3. Warstwa mrozoochronna — warstwa, ktérej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
szkodliwym dziataniem mrozu 1 zwigkszenie nosnosci warstw dolnych konstrukeji nawierzchni. W
przypadku ztych warunkéw wodnych warstwa mrozoochroana petni takze funkeje warstwy odsgczajgcej.
1.4.4. Mieszanka niezwiazana — ziarnisty material o okre§lonym skladzie ziarnowym (d+D), ktéry jest
stosowany do wykonywania warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze byé
wytworzona: z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okre$lonych
proporcjach.

1.4.5. Kategoria — charakterystyczny poziom wlasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony
Jjako przedziat wartodci lub warto$¢ graniczna. Symbol NR uzyty do okreslenia wiasciwosci oznacza, e nie
jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.6. Partia — wielko$¢ produkeji, wielkosé dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu cigzarowego, barki) lub hatda, ktéra zostata wyprodukowana w okresie wystepowania
jednakowych warunkdw. Przy ciaglym procesie produkcyjnym jako partie nalezy przyjmowaé ilo§é
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.5. Symbole i skréty

Pozostale okredlenia uzywane w niniejszym dokumencie do oznaczania poszezegdinych whasciwoscl
{symbole i skréty) przyjeto zgodnie z normami PN-EN 13242, PN-EN 13285, przywolanymi normami
badawczymi oraz ,Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” (aktualnie w
opracowaniu). Ponadto zastosowano nastepujgce symbole 1 skréty:

CBR ~ kalifornijski wskaznik nognosci, wyrazony w procentach [%];

kg — wspdlczynnik filtracji, oznaczany wedhug ISO/TS 17892-11, [m/d], [cmy/s];

D)5 — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwigzanej, 7 ktérej jest
wykonywana podbudowa lub warstwa mrozoochrenna, fmmj;

dss — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, [mm];

dso — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50% ziaren gruntu podtoza, [mm];

SE, — wskaznik piaskowy oznaczony wg PN-EN 933-8:2012 zatgcznik A (dla frakeji 0/4 mm),

Oy — umowna Srednica poréw geowldkniny lub geotkaniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu
pedloza zatrzymujacego sig na geowtdkninie lub geotkaninie w ilodci 90% (m/m), warto$é Ogy powinna by¢
podawana przez producenta wyrobu.

1.6, Ogolne wymagania dotyczace rohot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”



STWIORB D.04.04.01,

2, MATERIALY

2.1. Materialy do mieszanek

2.1.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogblne”.

2.1.2. Kruszywa

Kruszywami stosowanymi do mieszanek niezwigzanych sg kruszywa naturalne, ktére spetniajg wymagania
OST zgodnie z Tablica 1 i norma PN-EN 13242, Kruszywa pochodzace z réznych Zrddet (naturalne,
sztuczne oraz z recyklingu) majg spetni¢ wymagania w calej mieszance.



ZIU BZSZAM I1U RIOSINEY
SIS 1S SIS Ny g NG ‘@ 7EE6 N
~Nd 54 MFeIzsy Juzeysa (q
qng
7T PZSZAM ST BIIOS2]EY
‘osoryseid yruzesa (8 |y
=t
0 é -£€6 NH-Nd 8m nmuanuerzn
1 011 U1 ANEY ANTg Nt WALEEIO 0 PAAZSIIY
Z OFOUOAIZPAM (UML)
0FoqnIs BMAZSOI QU]
0ZoqnI3 vMAZSOIY 1F21ZSY
ZTU BZSZTU
071D (TAREY AP HTARSS} ANYLO ANYLD 9L BLIOBSTEY MIUQNLIETZN
0T LD W] RARS] 0z 415 01315 AN ANILD wASE 0 omAzsnoy
1 2uqoIp omAzZsNIy (q
S LIAOTID CLINTPIO CLIOT 1D LD NG WL ¥ <p/a
5 3 3 By TN N
S1/07°1D SLAOT71D ST/0T°1D 10 ID LD vep/al| €
:Azxd
PT<(] © 2quis omAZSOTE (v
270 BZSZIU OTU ‘M AZSTI]
erusmLEIZzn 1Hueayo)
1 oreex3 yoAupoSo oogarey
SLYD SLYD) SL¥D SLYD SL'D SLYD) |
_08% 080 0870 0820 e ‘0819 ) I
0Z-08°D 02-08°0 0T-08°D 0Z-08°D ‘0T-08°D ~c6 NE-N S smonezg
e e e LT T 15 MEISOZ, '
D61 €9 08 -SF -S'1E *FTT 9T *TTL 89S P T T S0 €90°0
T DT | oo | oo | [ LT
waons fauozéraqo TIRYONI WYt B
[oupzRIMZOTH T{URZSSTIL feuozbioqo famoFolp poziotmen [ouoziraqo famoSoIp mugoziommeu TWLOXI0OZOITH -d
Z BIUOZISTMEBL BZITPESEZ emopngpod rzomuoowod emopnqpod BA]SIEM PFOMIDTELM

(ZVTET NE-NJ Snipos 1103018y} oAUBZRIMZIT JOURZSITU O BMAZSND| [IS0MII5E)M SUBTRULL AL

IAUCZEIMZITU YIUBZSIIT O BMAZSNIY B[P BIUESCUIAA ‘T BINqEL,

TOFOFO A HYOIMLS




MZW<

Mgy NGy

mzm.<

MZM<

gy

[-t¥L1 NH-NdJ 3M s1semy
. oupezozsndzol AuezoIely

Tt

TV M

ACTS

VM

(AR .Y

ZIU BZSZAM 10 erIodajey
‘6 OqIe § °L PIZpzor ‘9-L601
NH-NJ 84 , 9§0MIPIRISEN

01

BUBMOTRo(]

PUEMOIB[HI(]

BUBMOIER[2(J

BUEADIEP(

6 Oq[e § °/ FRIZPZOX ‘G-160]
NH-Nd S uarerz 9501830

ANFYA

SN SEIIW

eIy

S

AN

ZE0 BZSZAM

omu exrogaley ‘1-L60]
NH-NJ 54 (o /0 1#
eIURpRq Op PU[AoUaT9]01
eloYBI]) NIUSTLIBIZN WARSEID
0 BMAZSILEY Z 0S0U0]aIZpAM
03aqnis emAzZsnIy

gn[ 0Saqnid emAZSILD
arueIsg vu psouIodpO

iavs |

OE.H cw&inh

v

cwﬁwq

Ny

ZIU BZSZAM

aru erogaey “¢-L601
NHA-Nd 88 (W 1/01#
vruepeq Op BUfADTaIofaI
2[oeIy) NTUITUIRIZN WAISED
0 BMAZSILDY Z 0Z0UO[AIZPAM
0Z2qnis emAzsnry

gn[ 03aqnid BmAZSNIY
SURIUQBIPZOI BU psourodp()

ﬁgaohw—.xoanﬁ

mcngsaﬂuo.w

mﬁ?o@%m@

mnm&oﬁﬂoﬁ.ﬁ

[-£€6 NH-NdJ 34 918AzZsnoy
M, MOFAd P50LTIRMEY,

0] m.U DQMZU

OWDHZU

c_....mZU

ZIU BZSZIU
oMU BLIOSANEY ‘G-CC6 NH
-Nd s nrusnuerzn wApse
0 BMAZSNEY Z WAUO[AIZPAM
(W) WAQNIS S1mAZsSn|
M qnf WAQnIS S1mAZSnIy

M PATO[TRI{OBZ A1ITMONRD
UDIRTZ 71O YOAURTIR] QO]
uozsniyezid wgozreimod
0 UDILIZ OSOMEMBZ
yoAmopusoold ar1ogares]

TOPO PO GUOIMMLS




(IAT[EMIET MAZSOD] M AZEOD] ] (2 AEEIMFT MAZSILD] © ﬁ |m\© m ﬁ Zm
(goAuremp RIp %OT Z1E Podua B[p-301 210 food1a (ypAupprmen smizsnoy (qoAnemmen B[P %01 74 [ad1a -NJ S (Unug /94 eruepeq | 0g
MAZSTLD| BID 94071 7T oodism AT Aseu adgn) A Asew J4qn) BIP %01 710 fodua am MAZSOIY RIP 2501 70 Bodrm A Aseur yapAn} op mﬁ@ﬂuﬁmﬁomu I d.@vﬂm )
A Asew Ya14qn) PURMGIRD LT BURAOIZ R Ly BUBMOIEP[] L1 Asew yaAgn) euRAOIRRR LT A ASRUI Y914qT) RURMOTRTII( I BUBMOIBEN] q AL %NME MMOEOQﬁOONO IA]
BLIOGIIEY
vuefeuiim (W] /O] #
VI w1 VI v - v riuepeq op eulfouarayer | gl
g8 a8 a5 a8 g5 g5 efoyeiy) ‘c-g ‘myd ze1o
€L Md ¢-29€1 NI-NJ 84
M{BZEq BUZIUOLS (371057
-0 -01 T4
T T 01 T4 01 T4 -0t 11 0L T4
it
Tx Ty X 1y 1y Ty 7T QZSZAM ST ALI0FMey
mmROTIO Fyy suedewdm [ 1-££6 NH-NJ
BUBMOIRDIA(CT mﬂﬂ BUBMOIEL[A(] mm S — \mm BURMOIEAC WM_H TUEMOIET(F WM BUEMOIEFN] WMM M PUOZIRUZO ndmﬁﬁ.g Kaa1 w~
BUBMGIRT{EJ vy BURMOTEP[A(] Yy — o RURMOIRL](] vy PURAOIRTA(] By BORAOIET( By Z 2 %ﬁ—ﬂ.% MAZsn b |
BURMOIEI(] Q.m BUEMOIEPR(] aQq . BUEMOIBPIA(] qQy BURMOIETTI(C] qy BUBACIER{] ﬂ—m MONIUPRE]S DS01TRMEZ
BUEMOTRPaC] Wﬂo.m BUBAOTERR(] wﬂum w. BUBMOIR{3(] mﬁ—um FUBMOIEP[3{] WEUM EREALIETHA(] .MA—UM
RUBAQIR] 2y 2 Hpo.m A
PG U.m BUEMOTERfA UMM euesoIErRG O.NM BURAOIR[]2(T Um BURMOITA] Um BUEMMIEPRJ Qm
(foAmpeInyea (yoAUTeINIBU MAZSOTY 10P) | L1
MAZSLDY £79430p) Amoouoy qoila 24zsx0Sod yoAstSow “ynseyd 1 opfzs ‘oumaap el ‘P YoLoqo B yerg BIUOZOZSAZOOMIRY,
d ¢-PL1 NHA-Nd 34 21zpoa [ 9]
MOSIdRZId YR AUGIIPO M BYSIMOPOIS Op MUNS0)S M IAMIPONZS IDURISqDS yexy s oupEzazendzol DR
T61d T-FrLl
dz NH-Nd 5» wAmoypesey | Sy
npedzoi yeig npedzol yerg npedzo1 yeig npedzog Jeiyq wAmoosrdoxers
nJzZnz a Ameze[oz pedzoy
61 T-HrLT
dz NA-NJ 5# wAmoNfemey | pi
npedzor yeryq npedzox yeig npedzo1 yerg npedzol yerg wAmooordoyerm npEnz
# Amomemaszry pedzoy
ZIU BZSZAM OIU
: erzoSaey ‘C 6l A T-HHLI
s 19 5 v .
A A A A _ A A NH-Nd 5m 052Zo10MOTBIS el
eznz 150138[q0 J50FRIS
. N - -Nd 8m
N o AN S AN [-FLT NH-Nd -
§ § S s S THIRIS PSOMBMBZ BIIMOY[E)) (4

TOPOHO A THOIMLS




‘I Ao1[qe 1, O 2tound m 053 IBmEBZ PO AZSTOIM OIU ASBUI YO1Aqn 95 JBmAZEYAMm BuUImod
BMAZSNED] 950UI0dPOOZOTI ‘T-7/9¢] NH-NJ 54 ‘1050w0dpoozoiur siuepeq OmONJEpop JBuoAm AZS[RI ‘7Hoy A ToSOMI[RISEU myunIem erupads oT0 0mAzZsnD [azaf (,
0z+1 "sA1 misTem qoAurodezozsod vlp yaAmAze] M prosorar 3rs eummod mAZsnoy Z 90urzsonu [Su0zofz M MOFAd 9solRMEZ RUZORY

NIFR)ZSY YIUZEYSM JEPR(] RUZOUWE OMONIBpOp 1seoren ‘msoyserd exruzeysm omuepeq isal emAZsn] npe)zsy Bluezoruzo BMeispod (

FgD d D yuzokpey Sm

AUBMOIERa(] Auemorepi( AUBmMOTeRa(] AUEMOTeBR(] N S — 1z
{THUIADAL Z T
(ndurpAaar GoAuzZINZS MAZSIT] (nSmpLIa
21 yokuzomes mAzsony | epp o557 Zm faodma Z T 24020N)Z5 MAZSOD]
¥p 4567 Ziu [eodpa o Aseut yAqn) (n3uméoar e[p o g1 7 feddmm
(nFUI{£a0z Z 1 goAuzomzs ara Asen Yakqn) BUEZMOTR[YA(] 1 Z TOATZIMTE M L7500 (umpyAoar z 1 yosuzomzs I sewt ya4gn)
Mhzsury eip 9551 7m odta FIEACTEL(, T B[P %ST 2T (23874 oTr MAZSTD] RIP 3¢ T 2 [aadm BREMGIEPIN oy
AT AFe1 Na1AqH) PUBMOIBa(] . (gafueimzu Aseun §mAqn) PORMOIERINT I QT ASEHI YA1Aqn) BUeMOIe[Ta(] 1 ZIU BZSZ KM o mﬁowuﬁmuﬁ

TOPO P d FYOMLS




STWIORB D.04.04.01.

2.1.3. Weda :

Woda do produkeji mieszanek i ewentualnie do pielggnacji wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z
PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wode pitng. Kruszywo
nalezy doprowadzié¢ do wilgotnodci optymalnej przy uvzycin wody nie zawierajacej skladnikow
wplywajacych szkodliwie na mieszanke niezwigzana.

2.2. Specyfikacja mieszanek

2.2.1. Przeznaczenie

Mieszanki niezwigzane mogg by¢ stosowane do warstw podbudowy pomocniczej i warstwy
mrozoochronnej przenoszgcych ruch kategorii od KR1 do KR7.

2.2.2. Projektowanie sktadu mieszanek

Procedura projektowania powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych. Sklad mieszanki moze byé
zweryfikowany na podstawie badan polowych przeprowadzonych na skladnikach o takich samych
wlasciwosciach i pochodzacych z tych samych Zrédet.

Nalezy okresli¢ procentowy udziat skladnikéw w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanie
suchym oraz uziarnienie i gestoéé objetosciowa. Proporcje nalezy okreéli¢ laboratoryjnie. Ho$¢ wody
okre$lona na podstawie badania laboratoryjnego powinna zapewni¢ wlasciwe zaggszczenie i
uzyskanie oczekiwanych cech mechanicznych mieszanki.

2.2.3. Wymagane whasciwosci mieszanek niezwigzanych — postanowienia ogdlne

W przypadku zastosowania kopalin towarzyszacych, kruszyw sztucznych, kruszyw z recyklingu i
kruszyw z odpadéw powydobywezych do produkeji mieszanek niezwigzanych, badania fizyko-
mechaniczoe nalezy wykonywaé po 5-krotnym rozdrobnieniu w aparacie Proctora wg PN-EN 13286-
2.

2.2.3.1. Wartoesci graniczne i tolerancje

Wymagane wlasciwodei mieszanek niezwiazanych zawarto w Tablicy 4. Podane wartosci graniczne i
tolerancje zawierajg rozrzut wynikajacy ze zréznicowanych warunkéw produkeji mieszanek, metod
pobierania i dzielenia prébki oraz przedziatu ufnosci.

2.2.3.2, Mieszanki kruszywa

Mieszanki kruszywa powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby mialy jednakowe wiasciwosci
i spetnialy wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny byé
jednorodnie wymieszane i charakteryzowaé sig réwnomierng wilgotnoscia w trakcie zaggszczania,
Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zageszczania, okreslona wedtug
PN-EN 13286-2, powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w Tablicy 4.

2.2.3.3. Wymagane wiasciwo$ci mieszanki niezwiazanej dla warstwy mrozoochronnej

2.2,3.3.1. Uziarnienie

Okredlone wedlug PN - EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej, kategoria G, o wymiarach
ziaren 8 < D < 63 mm, przeznaczonej do warstwy mrozochronnej powinno spetniaé wymagania
przedstawione na rysunkach 1-7.

Dla mieszanki niezwiazanej przeznaczonej do warstwy mrozochronnej, traktowanej jako odsgczajgca
jest wymagany réwniez wspdlczynnik filtracji.
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Rys. 7. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 dla warstwy mrozoochronne;
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2.2.3.3.2. Wodoprzepuszczalnoéé i wrazliwo$é na mréz
Warstwa mrozoochronna nie powinna by¢ wrazliwa na mréz. Natomiast wodoprzepuszczalnosé jest
wymagana, jezeli warstwa mrozoochronna pelni jednoczesnie funkcje warstwy odsaczajgce;.
W wypadkun, gdy podbudowa moze byé narazona na dzialanie wody gruntowej, nalezy zapewnié
odwodnienie konstrukcji nawierzchni np, przez zastosowanie warstwy odsaczajacej. Warstwa ta
powinna by¢ wykonana z mieszanki odpornej na dzialanie mrozu, ktdra po zaggszczeniu do
wymaganego wskaznika zaggszczenia I, = 1,00 powinna charakteryzowa¢ sig wspélczynnikiem
filtracji  kjp > 8m/dobe (0,0093cm/s). W przypadku warstwy mrozoochronnej, mieszanka winna
charakteryzowa¢ si¢ wsp&lczynnikiem filtracji ko> Sm/dobe (0,0058cm/s).
Mieszanki niezwigzane przeznaczone do wykonania warstwy mrozoochronnej utozonej bezposrednio
na podiozu gruntowym powinny spelnia¢ wymagania dotyczgce nieprzenikania czgstek miedzy
warstwa mrozoochronng a podiozem gruntowym, zgodnie z zaleznoscia:

Dis g

dps (D
Jezeli warunek (1) nie jest spelniony, wdéwczas na podloin gruntowym nalezy utozyé warstwe
odcinajaca, zapewniajaca speinienie tego warunku, albo odpowiednio dobrang geowldknine lub
geotkaning, Ochronne wlasciwodci geowldkniny lub geotkaniny przeciw przenikaniu drobnych ziaren
gruntu podtoza, wyznacza sie z warunku:

dsg 1,2

L 7)

Masa powierzchniowa geowlékniny lub geotkaniny powinna byé nie mniejsza niz 200 g/m”.
2.2.3.4. Wymagane wlasciwosci mieszanki niezwigzanej do podbudowy pomocniczej
2.2.3.4.1. Postanowienia ogoélne
Do podbudowy pomocniczej powinny by¢ stosowane nastgpujace mieszanki niezwigzane:

0/31,5; 0/45; 0/63.
2.2.3.4.2. Uziarnienie
Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej przeznaczonej do podbudowy
pomocniczej powinno spetniaé wymagania przedstawione na rysunkach § - 10.
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Rys. 10. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 dla podbudowy pomocniczej _
Aby zapewni¢ jednorodnos¢ 1 cigglosé uziarniemia mieszanki, oprécz wymagan podanych na
rysunkach 8 - 10, 90% uziarnien zbadanych w ramach Zakltadowej Kontroli Produkcji (ZKP) w
okresie do 6 miesigcy powinno spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 21 3.

Tablica 2. Poréwnanie uziarnienia mieszanki niezwigzanej z uziarnieniem SDV deklarowanym
przez producenta
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Mieszanka Poréwnanie z deklarowanym SDV - tolerancja przesiewu przez sito
niezwigzana [%{m/m}]
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 | 224 | 31,5
0/31,5 +5 £5 7 + 8 - +8 - +8
0/45 +5 5 £7 - =8 - +8 - +8
0/63 - 5 +5 £7 - +8 - +8 + 8

Wartosci uziarnienia SDV deklarowane przez producenta mieszanki powinny by¢ zawarte migdzy
granicznymi wartodciami podanymi na odpowiednich krzywych uziarnienia rys. 8 - 10. z
uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji podanych w Tablicy 2, oraz spetniaé wymagania cigglodel
uziarnienia podane w Tablicy 3. :
Tablica 3. Réimice przesiewéw przy badaniu ciaglo$ci uziarnienia mieszanki niezwigzanej

Mieszanka Minimalna i maksymalna zawartosé frakcji w mieszance - réznice przesiewow
[%6(m/m)]
172 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 | 16/31,5
min | ma | min | ma | min. | Max | mi | max | mi | max| min| ma | min | max | mi | max
X .| x n n. | x n
0/31,5 4 |15 7 120] - - 10725 | - | - |10[25] - - - -
0/45 4 [ 157 - - |7 120 | - - |10]25 | - | - 1'10] 25 -
0/63 - - 4 [15] - - 171201 - - 10725 - - |10 25
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2.2.4. Wytwarzanie mieszanki i skladowanie

Dla kategorii drég KR1+KR4 mieszanke nalezy wykonywaé bezposrednio u producenta lub na

budowie przy udziale mieszalnika, Sktadowanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w sposdb

eliminujgcy segregacje przy wbudowywaniu.

Dla kategorii drég KRS+KR7 niezbegdne jest wykonywanie mieszanki na budowie przy uzyciu

mieszalnika z optymalnym dozowaniem wody tak aby utrzymaé zawarto$é wody w mieszance

wbudowywanej, [%(m/m)] w granicach okreslonych w Tablicy 4 (nalezy zastosowaé mieszalnik przy

produkcji powyzej 5000 m’ dla calego zadania).

7 uwagt na mozliwos¢ segregacji mieszanek 0/3 Imm,0/45mm, 0/63mm sugeruje si¢ skladowanie

tychze mieszanek w hatdach nie wyzszych niz 5m wysokosci a przy zaladunku przed dowozem na

budowe ponowne przemieszanie tadowarka lub wykonanie innych zabiegéw uniemozliwiajacych jej
- rozsegregowanie.

W przypadku skladnikéw przeznaczonych do komponowania mieszanki w mieszalniku nie ogranicza

sig wysokosci przy skladowaniu.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, Sprzgt do
wykonania podbuddéw powinien by¢ dobrany przez wykonawce tak aby zabezpieczyl jako$é zgodnie z
wymaganiami projektowymi 1 harmonogramem budowanej drogi .

Mieszanka kruszywa dla warstwy z mieszanki niezwigzanej winna by¢ rozkiadana za pomoca
urzadzen uniemozliwiajacych segregacje.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Transport kruszywa nalezy dokonywa¢ w taki sposéb aby zminimalizowaé mozliwos¢ segregacji i
Zanieczyszczen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Warstwa z mieszanki kruszywa niezwiazanego nie moze byé wykonywana wtedy, gdy podioZe jest
zamarznigte, Nie nalezy rozpoczynaé wbudowywania mieszanki z kruszywa niezwigzanego, jezeli
prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 0°C w czasie uktadania.
5.2. Przygotowanie podloza .
Podloze warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
wedtug odpowiednie]j specyfikacji asortymentowej dla zaprojektowanego ukladu warstw,

5.3. Dostawa mieszanki niezwigzanej

Do kazdej partii dostarczonej mieszanki niezwigzanej, powinien by¢ dotgczony dokument ze znakiem
budowlanym B oraz deklaracja wlasciwoséci uzytkowych wyrobu.

5.4, Ukladanie mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzane przed zaggszczaniem powinna by¢ nawilzona optymalnie w catym przekroju.
5.4.1. Grubosé warstwy z mieszanki niezwigzanej

Grubos¢ zageszczane] warstwy z mieszanki niezwiazanej nie moze by¢ wigksza niz 20cm.

Jezeli nawierzchnia skltadal sig bedzie z kilku warstw to kazda warstwa musi odpowiadac
wymaganiom i powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona zgodnie z dokumentacja.

Wszelkie odstepstwa od podanych powyiszych wymagan podlegaja uzgodnienin z Inspektorem
Nadzoru i po ich wykonanin musza byé zgodne z wymogami ST.

5.4.2. Zageszczanie

Zageszezanie warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzié przy uzyciu sprzgtu gwarantujacego
uzyskanie wymaganych parametréw projektowych.

Kontrole zageszczenia i nognosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych.

Dla kontroli modutéw E i wskaznika odksztalcenia 1, warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy
stosowaé metode obcigzen ptytowych wg zatacznika B do normy PN-S-02205 (w zakresie przyrostu
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obciazenia jednostkowego od 0,25 MPa do (,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczaniu E; do
0,45MPa} albo inne metody zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do obliczenia modutéw E nalezy stosowaé nastgpujacy wzor:

3xXAp
4% As

xD

1,2 =

Ap - réznica naciskéw z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]
D - érednica ptyty [mm].

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszeza sig alternatywne metody badan.

5.5. Odcinek prébny

Na zyczenie inwestora (Inspektora Nadzoru) wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka
prébnego z materialéw i przy uzyciu sprzetu przewidzianego do realizacji warstwy z mieszanki
niezwigzanej. Odcinek prébny, jezeli nie bedzie wykonany w ciagu budowanego odcinka drogi 1
“rozliczony w ramach zadania, powinien zosta¢ wykonany odptatnie, w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

Wykonanie tege odcinka pozwoli stwierdzié czy uzyte materialy i sprzet zapewniajg uzyskanie
zatozonych w projekcie wymagarl.

Wielkosé odcinka w zalezno$ci od wielkosci kontraktu powinna wynosi¢ (od 300m” do 700 m?),
Wykonawca moze przystapié¢ do uktadania warstwy z mieszanki niezwigzanej po uzyskaniu akceptacji
przez Inspektora Nadzoru.

5.6. Utrzymanie warstwy z mieszanki niezwigzanej

Do chwili polozenia nastgpnej warstwy wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za jej stan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kentroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Przed
przystapieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ dane w dokumentach przewozowych
mieszanki zgodnie z p. 5.3.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Dla wszystkich materiatow, ktére begdg uzyte do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej,
wykonawca musi przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszystkie niezbedne dokumenty
wymagane przepisami. Inspektor Nadzoru moze zazadaé przedstawienia poszezegdlnych materiatéw
do akceptacji. Koszty badan zleconych przez Nadzér pokrywa Inspektor Nadzoru..

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania uziarnienia i wilgotnosci

Pobieranie probek mieszanki niezwigzanej do badania vziarnienia i wilgotnosei nalezy wykonywac w
oparciu o ustalony system poboru prébek w zaleznosei od kategorii ruchu przewidzianego na danej
drodze z czestoscig | raz / na dziennej dziatce roboczej.

Dla kategorii ruchu KR1+4 pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej winno sig¢ odbywal zgodnie z
norma PN-EN 932-1 z hatd sktadowanego kruszywa (mieszanki niezwigzanej) lub z samochodu
dostarczajacego mieszanke niezwigzang do wbudowania, jezeli mieszanie jest wykonywane przy
zastosowaniu mieszalnilka na budowie.

Dla kategorii ruchu KR 5-+7 pobieranie prébek do badania uziarnienia powinno odbywac si¢ w trzech
réznych miejscach po szerokodci i dlugosci dziatki dziennej przed jej zaggszczeniem. Miejsca poboru
préb powinny byc ustalane wspdlnie przez Inspektora Nadzoru i wykonawce na planie wykonanego
odcinka.

6.3.2. Badania zageszczenia i no$nosci

Kontrole zageszezenia oraz nos$nosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprzeé na metodzie
obcigzen plytowych wg zalgcznika B do normy PN-S-02205 lub badaniu wskaznika zaggszczenia wg
normy BN-77/8931-12 i no$nosci E, wg metody obcigzen plytowych. Zaggszczenie warstwy z
mieszanki niezwigzanej nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia E,
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do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest < 2,2, lub wskaznik zageszczenia Ig > 1,0 i no§nosé
warstwy B, jest zgodna z dokumentacjg projektowa,

Minimalna czestos$¢ badania zageszczenia i noénoéci powinna wynosié 1 badanie na dziennej dzialce
roboczej, lecz nie mniej niz 1 badanie na 3000m’.

Dopuszcza sig alternatywne metody pomiaru nognodci i zageszezenia w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

Czesto$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych wykonanej warstwy z mieszanki
niezwiazanej wraz dopuszezalnymi tolerancjami od wielkosci projektowanych podano w Tablicy 5.
Tablica 5. Minimalna cz¢sto$¢ oraz zakres pomiaréw cech geometrycznych wykonanej warstwy
z mieszanki niezwigzanej wraz z dopuszczalnymi tolerancjami

L.p. Badania i pomiary Minimalna czesto$¢ badan 1 pomiaréw Tolerancje

1 Szerokosé warstwy 10 razy na km +10 cm

2 Réwnosé podluzna 10 razy na 1 km +10/-15 mm

3 Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km +10/-15 mm

4 Spadek poprzeczny 10 razy na 1 km +0,5%

5 Rzgdne wysokosciowe co 25 m w 3-ech wyznaczonych pkt +1 /- 2cm

6 Uksztaltowanie osi w planie 10 razy na [ km +5c¢cm

7 Grubosé warstwy w 3-ech pkt na dzialce dziennej (min 1 +10mm / -15 mm
raz na 2000m")

6.5. Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy z mieszanki niezwigzanej
6.5.1. Niewlasciwe cechy geemetryczne

Wszystkie powierzchnie warstwy z mieszanki niezwiazanej, ktére wykazujg wigksze odchylenia od
okre$lonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci
co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ warstwy jest mnigjsza od szerokosci
projektowanej o wigcej niz 10 cm 1 nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to wykonawca
powinien na wiasny koszt poszerzy¢é warstwe przez jej spulchnienie na pelng grubosé do polowy
szerokodci pasa ruchu, dotozenie materiafu i powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubo§¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem gruboéci, wykonawca powinien wykonad
naprawg warstwy, Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiednig gltebokosé, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupelnione nowym materialem o
odpowiednich wladciwosciach, wyrdwnane i ponownie zageszczone. Roboty te wykonawca wykona
na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy wedlug
wyzej podanych zasad. '

6.5.3. Niewlasciwe zage¢szczenie i/lub nosnosé

Jezeli zageszczenie i/lub no$no$é warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej jakosci robdt, zalecone przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robdt podano w 8T DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Jednostka obmiarowa dla
podbudéw zaggszczanych mechanicznie jest m”.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST DM.00,00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sig za zgodne
z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspekfora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogdlne ustalenia dot. podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
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9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* podbadowy z mieszanki kruszyw zaggszczanych mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rabdt,

— sprawdzenie i ew, naprawa podloza,

— przygotowanie mieszanki

— transport mieszanki na miejsce whudowania,

— rozloZenie i zageszczenie mieszanki,

— przeprowadzenie pomiaréw 1 badari laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie jako$ci podbudowy do czasu przekazania do wbudowania nastgpnej warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242

PN-EN 13285
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-8

PN-EN 933-9

PN-EN 1008

PN-EN 1097-1

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-6

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-2 -

PN-EN 1367-3

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-3

PN-ISO 565

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja

Badania podstawowych wladciwoséci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wiladciwosci kruszyw - Czg$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe 1 wzorcowanie

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwodci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wilasciwodci kruszyw — Czgs$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiadciwoéei kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartodci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych '

Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw - Czeé¢ 8: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

Badania geometrycznych wilasciwodei kruszyw - Ocena zawartosci drobnych
czgstek - Badania bigkitem metylenowym

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowe]j do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkeji betonu

Badania mechanicznych 1 fizycznych wiasciwosei kruszyw - Oznaczanie
odpornoscei na §cieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwodci kruszyw - Czeé¢ 6: Oznaczanie
gestosei ziaren  nasigkliwodci

Badania wlasciwoéci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cz¢éé 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wladciwosci cieplnych 1 odpornoéei kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu

Badania wladciwosdci cieplnych i odpornosei kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych - Czeé¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Badania chemicznych wlasciwodci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych whasciwosci kruszyw - Czgéé 3: Przygotowanie wyciggow
przez wymywanie kruszyw '

Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek
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PN-EN 13286-1  Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 1:
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej gestodci i wilgotnoscei.
Wprowadzenie, wymagania ogdlne i pobieranie prébek

PN-EN 13286-2  Mieszanki niezwigzane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czgsé 2: Metody

. okreslania gestosci 1 zawartosci wody. Zageszczanie metoda Proctora

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czesé 47: Metoda
badania do okreélenia kalifornijskiego wskaznika no$no$ci, natychmiastiowego
wskaznika noénosci  pecznienia liniowego

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu



D.04.04.02. PODBUDOWA ZASADNICZA Z MIESZANEK KRUSZYW NIEZWIAZANYCH
ZAGESZCZANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i1 odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanek kruszyw niezwigzanych,
zageszezanych mechanicznie dla zadan okreslonych w pkt 1.1 8T DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wym. w pkt 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dot. zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa niezwigzanego zageszczanego mechanicznie wg Dokumentacji Projektowej.

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1, Konstrukcja nawierzchni — konstrukcja, ktérej celem jest rozlozenie naprezen od két pojazdéw na
podioze gruntowe oraz zapewnienie bezpieczenstwa i komfortu jazdy pojazdéw. Konstrukcja nawierzchni
spoczywa na podtozu gruntowym lub ulepszonym podtozu. Konstrukcje wzmacniane] nawierzchni nalezy
traktowaé jak podbudowe.

1.4.2. Podbudowa zasadnicza — warstwa lub warstwy konstrukeji nawierzchni spetniajgca(e) podstawows
funkcje¢ w roztozeniu naprezefi od két pojazdéw. Podbudowa zasadnicza moze by¢ jednowarstwowa lub
dwuwarstwowa.

1.4.3. Mieszanka niezwiazana — ziarnisty material o okreflonym skladzie ziarnowym (d<D), ktéry jest
stosowany do wykonywania warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze by¢
wytworzona: z kraszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych
proporcjach.

1.4.4, Kategoria — charakterystyczny poziom wlasciwosci kruszywa Iub mieszanki niezwigzanej, wyrazony
jako przedziat wartosei lub warto$¢ graniczna. Symbol NR uzyty do okreslenia wladciwosci oznacza, ze nie
jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.5. Partia ~ wielko$é produkcji, wielko§é¢ dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu ciezarowego, barki) lub halda, ktéra zostata wyprodukowana w okresie wystepowania
jednakowych warunkéw. Przy ciaglym procesie produkcyjnym jako parti¢ nalezy przyjmowaé ilo§é
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.5. Symbole i skréty

Pozostate okre§lenia uzywane w niniejszym dokumencie do oznaczania poszczegdlnych wilasciwoscl
{symbole i skréty) przyjeto zgodnie z normami PN-EN 13242, PN-EN 13285, przywolanymi normami
badawczymi oraz ,Katalogiem typowych konstrukcji nawierzehni podatnych 1 pétsztywnych” (aktualnie w
opracowaniu). Ponadto zastosowano nastepujace symbole 1 skréty:

CBR - kalifornijski wskaznik nosnosci, wyrazony w procentach [%];

kyp — wspblczynnik filtracji, oznaczany wedtug ISO/TS 17892-11, [m/d], [em/s];

D5 — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwigzanej, z ktorej jest
wykonywana podbudowa, [mm];

dgs — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podioza, [mm];

dsp — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50% ziaren gruntu podtoza, [mm];

SE, — wskaznik piaskowy oznaczony wg PN-EN 933-8:2012 zatgcznik A (dla frakcji 0/4 mm),

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Materialy do mieszanek

2.2, Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogédlne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne”,

2.3. Kruszywa

Kruszywami stosowanymi do mieszanek niezwigzanych sa kruszywa naturalne, ktére spetniaja wymagania
ST zgodnie z Tablicg 1 i norma PN-EN 13242,
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2.4, Woda
Woda do produkcji mieszanek i ewentualnie do pielegnacji wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z
PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng. Kruszywo
nalezy doprowadzi¢ do wilgotmoéci optymalnej przy uzyciu wody nie zawierajacej sktadnikéw
wplywajacych szkodliwie na mieszanke niezwigzang.
2.5. Specyfikacja mieszanek
2.6. Przeznaczenie
Mieszanki niezwigzane moga by¢ stosowane do warstw podbudowy zasadniczej, przenoszacych ruch
kategorii od KR1 do KR7.
2.7. Projektowanie skfadu mieszanek
Procedura projektowania powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych. Sktad mieszanki moze byé
zweryfikowany na podstawie badaf polowych przeprowadzonych na sktadnikach o takich samych
wlasciwodciach i pochodzgeych z tych samych Zrédet.
Nalezy okredli¢ procentowy udziat sktadnikéw w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanie
suchym oraz uziarnienie i ggstos¢ objetosciowa. Proporcje nalezy okreélié laboratoryjnie. Ilo$é wody
okreslona na podstawie badania laboratoryjnego powinna zapewnié wilasciwe zaggszcezenie i
uzyskanie oczekiwanych cech mechanicznych mieszanki.
2.8, Wymagane wlasciwosdci mieszanek niezwigzanych — postanowienia ogélne
W przypadku zastosowania kopalin towarzyszacych, kruszyw sztucznych, kruszyw z recyklingu i
kruszyw z odpadéw powydobywczych do produkcji mieszanek niezwigzanych, badania fizyko-
mechaniczne nalezy wykonywaé po 5-krotnym rozdrobnieniu w aparacte Proctora wg PN-EN 13286-
2.
2.9. Wartosci graniczne i tolerancje
Wymagane wladciwosci mieszanek niezwigzanych zawarto w Tablicy 4. Podane wartodci graniczne i
tolerancje zawierajg rozrzut wynikajacy ze zréznicowanych warunkéw produkcji mieszanek, metod
pobierania i dzielenia prébki oraz przedziatu ufnosci.
2.10. Mieszanki kroszywa
Mieszanki kruszywa powinny by¢ tak produkowane 1 sktadowane, aby miaty jednakowe wlasciwosci
1 spelnialy wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny by¢
jednorodnie wymieszane i charakteryzowa¢ sig réwnomierna wilgotnogcia w trakcie zageszczania,
Zawarios¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie whudowywania i zaggszczania, okreslona wedtug
PN-EN 13286-2, powinna odpowiadaé wymaganiom podanym w Tablicy 4.
2.11. Wymagane wlasciwosci mieszanki niezwigzanej do podbudowy zasadniczej
2.12. Postanowienia ogélne
Do podbudowy zasadniczej powinny byé stosowane nastgpujace mieszanki niezwigzane:

0/31,5; 0/45; 0/63.
2.13. Uziarnienie _
Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwiazanej do podbudowy zasadniczej
powinno spetnia¢ wymagania przedstawione na rysunkach 11— 13.
Aby zapewni¢ jednorodno§é i ciaglos¢ uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na
rysunkach 11 - 13 90% uziarniein zbadanych w ramach ZKP w okresie do 6 miesigcy powinno
speltniaé wymagania podane w Tablicach 21 3.



100

T00
oo "T‘ Moo
T
854",
ra
g =0 P
E 70 i
= EaBIE7
(=} * o
%= 60 £0 <
o -e0 |,°J4
& - + $¥55
y I
E‘ 50 A7 &° . * 2 ,"/
i 40 - 43 /
= 40 - .
= 35, LT 40 - (;L'Bf
2 / - manl 30 L Y /
§ 20 % - 7
= -/- 23&"‘ //22
20 e 14l 0
‘o 9/ 10| _ - .n'/" 16
o Lo asl=ctt—5 °
B 8 o = - - e T2 ®Tg g ¥ =

1 mmmm—SDV |

sito # mm

Rys. 11. Uziarnienie mieszanki niezwiazanej 0/31,5 dla podbudowy zasadniczej
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Rys. 12. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej (/45 dla podbudowy zasadniczej
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Rys. 13, Uziarnienie mieszanki niezwigzanej (/63 dla podbudowy zasadniczej
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2.14, Wytwarzanie mieszanki i sktadowanie

Dla kategorii drég KR1+KR4 mieszanke nalezy wykonywaé bezposrednio u producenta lub na
budowie przy udziale mieszalnika. Skladowanic mieszanki powinno odbywaé sie w sposéb
eliminujacy segregacj¢ przy wbudowywaniu.

Dla kategorii drég KR5+KR7 niezbgdne jest wykonywanie mieszanki na budowie przy uzyciu
mieszalnika z optymalnym dozowaniem wody tak aby utrzymaé zawarto$¢ wody w mieszance
wbudowywanej, [%(m/m)] w granicach okreslonych w Tablicy 4 (nalezy zastosowaé mieszalnik przy
produkcji powyzej 5000 m® dla catego zadania).

Z uwagi na mozliwosé segregacji mieszanek 0/31mm,0/45mm, 0/63mm sugeruje sie skladowanie
tychze mieszanek w hatdach nie wyzszych niz 5Sm wysokosdci a przy zatadunku przed dowozem na
budowe ponowne przemieszanie tadowarka lub wykonanie innych zabiegéw uniemozliwiajacych jej
rozsegiegowanie,

W przypadku skladnikéw przeznaczonych do komponowania mieszanki w mieszalniku nie ogranicza
sig wysokosci przy sktadowaniu.

3. SPRZET :

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”. Sprzet do
wykonania podbudéw powinien byé dobrany przez wykonawce tak aby zabezpieczyl jako$é zgodnie z
wymaganiami projektowymi 1 harmonogramem robdét.

Mieszanka kruszywa dla warstwy z mieszanki niezwigzanej winna byé rozkladana za pomoca
urzagdzen uniemozliwiajacych segregacie.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

Transport kruszywa nalezy dokonywaé w taki sposb aby zminimalizowaé mozliwos$¢ segregacji i
zanieczyszczen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00,00 ,,Wymagania ogélne”,

Warstwa z mieszanki kruszywa niezwigzanego nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podtoze jest
zamarznigte. Nie nalezy rozpoczynaé wbhudowywania mieszanki z kruszywa niezwigzanego, jezeli
prognozy meteorologiczne wskazuja na mozliwy spadek temperatury ponizej 0°C w czasie uktadania.
5.2. Przygotowanie podioza

Podloze warstwy z mieszanki niezwigzane] powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami
wedtug odpowiedniej specyfikacji asortymentowej dla zaprojektowanego uktadu warstw,

5.3. Dostawa mieszanki niezwiazanej

Do kazdej partii dostarczonej mieszanki niezwiazanej, powinien by¢ dotaczony dokument ze znakiem
budowlanym B oraz deklaracja whasciwosci uzytkowych wyrobu,

5.4. Ukladanie mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzane przed zaggszczaniem powinna by¢ nawilzona optymalnie w calym przekroju.
5.5. Grubo$¢ warstwy z mieszanki niezwigzanej

Grubos¢ zageszczanej warstwy z mieszanki niezwigzanej nie moze by¢ wigksza niz 20cm.

Jezeli nawierzchnia sklada¢ si¢ bedzie z kilku warstw to kazda warstwa musi odpowiadaé
wymaganiom i powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona zgodnie z dokumentacjg.

Wszelkie odstgpstwa od podanych powyzszych wymagaf podlegaja uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru i po ich wykonaniu muszg by¢ zgodne z wymogami ST.

5.6, Zageszczanie

Zageszczanie warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzié przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego
uzyskanie wymaganych parametréw projektowych,

Kontrole zaggszczenia i nosno$ci warstwy z mieszanki niezwigzane] nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych.

Dla kontroli modutéw E i wskainika odksztalcenia I, warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy
stosowa¢ metodg obcigzen plytowych wg zatgeznika B do normy PN-S-02205 (w zakresie przyrostu



obcigzenia jednostkowego od 0,25 MPa do 0,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczaniu E; do
0,45MPa} albo inne metody zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,

Do obliczenia modutéw E nalezy stosowac nastepujacy wzdr:
IXA,
El,z = P *xD
4x As

Ap — réznica naciskéw z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]
D - érednica ptyty [mm].

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszeza sie alternatywne metody badan.

5.7. Odcinek probny

Na zyczenie inwestora wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka prébnego z materiatlow i
przy uzyciu sprzetu przewidzianego do realizacji warstwy z mieszanki niezwiazanej. Odcinek prébny,
jezeli nie bedzie wykonany w ciggu budowanego odcinka drogi i rozliczony w ramach zadania,
powinien zostaé wykonany odptatnie, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wykonanie tego odcinka pozwoli stwierdzié¢ czy uzyte materialy i sprzet zapewniajg uzyskanie
zatozonych w projekcie wymagari,

Wielkos¢ odeinka w zaleznosci od wielkosci kontraktu powinna wynosi¢ (od 300m” do 700m®),
Wykonawca moze przystagpi¢ do ukladania warstwy z mieszanki niezwiazanej po uzyskaniu akceptacji
przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Utrzymanie warstwy z mieszanki niezwigzanej

Do chwili polozenia nastgpnej warstwy wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za jej stan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogolne zasady kentroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”. Przed
przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzié dane w dokumentach przewozowych
mieszanki zgodnie z p. 5.3.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Dla wszystkich materialéw, ktére beda uzyte do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej,
wykonawca musi przedstawié- Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszystkie niezbgdne dokumenty
wymagane przepisami. Inspektor Nadzorn moze zazadaé przedstawienia poszezegdlnych materialéw
do akceptacji. Koszty badan zleconych przez Nadzér pokrywa Inspektor Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.4. Badania uziarnienia i wilgotnosci

Pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej do badania uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywaé w
oparciu o ustalony system poboru prébek w zaleinosci od kategorii ruchu przewidzianego na danej
drodze z czgstoscia 1 raz / na dziennej dziatce robocze;.

Dla kategorii rachu KR1+4 pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej winno sig odbywaé zgodnie z
norma PN-EN 932-1 z hatd skladowanego kruszywa (mieszanki niezwigzanej) lub z samochodu
dostarczajgcego mieszanke niezwigzang do wbudowania, jezeli mieszanie jest wykonywane przy
zastosowaniu mieszalnika na budowie.

6.5, Badania zageszczenia i noSnofci

Kontrole zageszczenia oraz no$nodct warstwy z mieszanki niezwiazanej nalezy oprze¢ na metodzie
obciazen ptytowych wg zatacznika B do normy PN-S-02205 lub badaniu wskaznika zaggszezenia wg
normy BN-77/8931-12 i nodnosci E, wg metody obcigzen plytowych. Zaggszczenie warsiwy z
mieszanki niezwiazanej nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia E,
do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest < 2,2, lub wskaznik zageszczenia Is > 1,0 1 nosnosé
warstwy Ej, jest zgodna z dokumentacjg projektowa.

Minimalna czesto$¢ badania zageszezenia 1 no§nodet powinna wynosi¢ 1 badanie na dziennej dzialce
roboczej, lecz nie mniej niz 1 badanie na 3000m”,

Dopuszeza sig alternatywne metody pomiaru noénodei i zageszezenia w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru,



6.6. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

Czesto$é oraz zakres pomiarGw dotyczacych cech geometrycznych wykonanej warstwy z mieszanki
niezwigzanej wraz dopuszczalnymi tolerancjami od wielkosei projektowanych podano w Tablicy 5.
Tablica 5. Minimalna czesto$¢ oraz zakres pomiaréw cech geometrycznych wykonanej warstwy
z mieszanki niezwigzanej wraz z dopuszezalnymi tolerancjami

L.p. Badania i pomiary Minimalna czesto$é badafi 1 pomiaréw Tolerancje

1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na km +10cm

2 Réwnosé podtuzna 10 razy na 1 km +10/-15 mm

3 Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km +10/-15 mm

4 Spadek poprzeczny 10 razy na 1 km +0,5%

5 Rzedne wysokodciowe co 25 m w 3-ech wyznaczonych pkt +1 /- 2em

6 Uksztaltowanie osi w planie 10 razy na 1 km £5cm

5 Grubosé warstwy w 3-ech pkt n;l dzialce dziennej (min 1 +10mm /-15 mm
raz na 2000m”)

6.7. Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy z mieszanki niezwigzanej
6.8. Niewlasciwe cechy geometryczne

Wiszystkie powierzchnie warstwy z mieszanki niezwigzane], ktére wykazuja wigksze odchylenia od
okreglonych w punkcie 6,4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci
co najmniej 10cm, wyréwnane i powtérnie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ warstwy jest mmiejsza od szerokosci
projektowanej o wiecej niz 10cm 1 nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to wykonawca
powinien na wtasny koszt poszerzyé warstwe przez jej spulchnienie na petng grubos¢ do polowy
szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdérne zageszezenie.

6.9. Niewlasciwa grubos¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, wykonawea powinien wykonal
naprawe warstwy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiednig glebokosé, zgodnie z decyzjg Inspektora Nadzoru, uzupelnione nowym materiatem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane 1 ponownie zageszczone. Roboty te wykonawca wykona
na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena gruboscei warstwy wediug
wyzej podanych zasad.

6.10. Niewlasciwe zageszczenie i/lub no$nosc

Jezeli zaggszezenie 1/lub nogno$é warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej jakosci robét, zalecone przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Jednostka obmiarowsg dla
podbudéw zageszezanych mechanicznie jest m?. '

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje sig za zgodne
z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdilne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00,00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2, Cena jednostki ocbmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy z mieszanki kruszyw zaggszczanych mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboly przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— sprawdzenie podloza i jego ew. naprawa,

— przygotowanie mieszanki



— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozlozenie 1 zageszczenie mieszanki,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j
— utrzymanie jakosci podbudowy do czasu przekazania do wbudowania nastepnej warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE :

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych
w obiektach budowlanych 1 budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiadciwodci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw - Czes¢ 5. Wyposazenie
podstawowe 1 wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu ziamowego -
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomocg wskaznika plaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czesé 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wladciwosel kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawarto$cl ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wladciwosci kruszyw - Czedé 8: Ocena zawartodei
drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych
czastek - Badania bigkitem metylenowym

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosei kruszyw - Oznaczanie
odpornoéci na §cieranie (mikro-Deval}

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoscl kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czgé¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren 1 nasigkliwosci

PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosei cieplnych 1 odpornodci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czesc¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-2 Badania wilasciwosei cleplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu

PN-EN 1367-3 Badania wladciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Cze$é 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czgsé 3: Przygotowanie wyciggdw
przez wymywanie kruszyw

PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana

PN-EN 13286-1

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek

Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czedé 1t
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej gestosci i1 wilgotnoscei.
Wyprowadzenie, wymagania ogdlne i pobieranie probek

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czgsé 2: Metody
okreslania ggstosci i zawartosci wody. Zaggszczanie metodg Proctora

Mieszanki niezwigzane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czgs¢ 47: Metoda
badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosdnosei, natychmiastowego
wskaznika nos$nosci i pgcznienia liniowego



Specyfikacia Technicijna D.04.08.01
D.04.08.01. WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNQ-ASFALTOWYMI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczqcé wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi dla zadafi okreslonych
w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu 1 realizacji Robdt

wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie wyréwnania

podbudowy lub istniejacej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi.
1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa o zmiennej gruboéci ukladana na istniejgcej warstwie w celu
wyréwnania jej nierdwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz w SST D.05.03.05a
»Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Og6lne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERTALY
2.1, Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2, Kruszywo
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych

na goraco, nalezy stosowaé kruszywa spetniajace wymagania okreslone w SST D.05.03.05a
»~Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.
2.3, Wypehiacz
Do mieszanek mineralno-astaltowych na warstwy wyréwnawcze nalezy stosowaé wypelniacz wapienny
speiniajagcy wymagania podane w SST D.(05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
2.4, Lepiszcza
Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreélone w SST D.05.03.05a ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego™ pkt 2.
2.5. Skladowanie materiatow :
Dostawy i skladowanie kruszyw, wypelniaczy i lepiszcza powinny byé zgodne z wymaganiami
okreslonymi w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okre§lony w
SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2, Transport materiatow

Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcza powinien speinia¢ wymagania okre$lone w SST
D.05.03.05a , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spelnia¢ wymagania okreslone w SST D.05.03.05a
»Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rohdt

5.2

5.3

54.

5.5.

5.6.

5.7.

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okredlone w SST D.05.03.05a
»INawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania skladnikéw 1 ich mieszania sg okreslone w SST D.05.03.05a
»~Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zarob probny

Zasady wykonania i badania podano w SST D.05.03.05a , Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrdéwnanie profilu masa mineralno-

asfaltowg

Przed przystapieniem do wykonywania wyrdéwnania poprzecznego i podluznego powierzchnia
podbudowy powinna zostaé oczyszczona z luZnego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sa w SST D.04.03.01
,»Oczyszezenie i skropienie warstw konstrukeyjnych”.

Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyrdwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance,
Najwiekszy wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekraczaé 0,5 grubosci ukladanej warsiwy. Przed
przystapieniem do ukladanmia warstwy wyrdwnawcze] Wykonawca powinien wyznaczyé niweletg
uktadanej warstwy wzdiuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktorej
przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujgcego ukladarka.

Maksymalna grubo$¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci
przekraczajace] 8 cm warstwe wyrdwnawczg nalezy wykonaé w dwu lub wigeej warstwach nie
przekraczajacych od 6 do 8§ cm. ,

Warstwe wyréwnawcza uklada sie¢ wedlug zasad okreslonych w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zagegszezenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na goraco odbywa si¢ wedlug zasad podanych w SST D.05.03.05a ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubo$é zageszezane] warstwy wyréwnawcze] Wykonawca robdt, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposob zaggszczania warstw
wyrownawczych w zaleznosci od ich grubosei.

Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawea jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wiasciwym stanie, az do
czasu utoZzenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy
Wykonawca naprawi na koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1,

Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakoéci robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6,
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w SST D.05.03.05a , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujgcym
badania warstw lezacych ponizej warstwy Scieralnej.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwoée oraz zakres badan 1 pomiaréw w czasic wykonywania podbudowy podano w SST

D.05.03.05a ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6.
6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania

powinny by¢ zgodne z okreslonymi w SST D.05,03,05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostks obmiarows jest t (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1, Ogolne zasady odbioru robét
QOgdlne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robdt ulegajqcych zakryciu. Zasady
ich odbioru sa okrelone w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 tony wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowa obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— transport mieszanki na miejsce whudowania,

— posmarowanie goracym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

— oczyszezenie i skropienie podloza,

— rozécielenie 1 zaggszezenie mieszanki zgodnie z zalozonymi spadkami i profilem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy 1 przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy  mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sa podane w 12.05.03.05a ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego™ pkt 10,
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D.05.03.05a. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem ninigjszej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego dla zadafn okreélonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych

wp. 1.1
1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie warstwy
§cieralnej wg PN-EN 13108-1 1 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

[.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sig z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozkladania obcigzen od rmuchu pojazdéw na podloze.

1.4.2. Warstwa §cieralna — gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakeie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4, Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreglenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na najwiekszy wymiar kruszywa D), np. wymiar 16, 22 lub 32.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciagltym tworzy strukturg wzajemnie klinujgca sig.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pélsztywnych” GDDP-IBDIM
[68].

1.4,8. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i g6érny (ID} wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o0 wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wigksza cz¢s¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1,4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wigksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetmacz
mieszany — kruszywo, ktére skiada sie z wypehiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5. Ogéne wymagania dotyczace Robét

Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sy zgodne z normari, wytycznymi i okresleniami

podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne zasady dotyczgce materiakow
Ogdlne zasady dotyczgce materialéw podano w STWiORB DM.00.00.00, "Wymagania ogdlne” pkt. 2.
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2.2, Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1. Oprocz lepiszcz wymienionych w
tablicy 1 mozna stosowa¢ inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych. .

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | ACSS, ACSS, 50/70, 70/100
ACI11S Wielorodzajowy 50/70

Asfalty drogowe powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Whasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 | 70/100
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70 | 70-100
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-34 43-51
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230

nie muiej niz

4 | Zawartodé sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 00 99
nie mniej niz

2 3 4 5
5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
nie wigcej niz
6 | Pozostala penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45

po starzenill, nie mniej niz
WEASCIWOSCL SPECIALNE KRAJOWE

8 | Zawartos¢ parafiny, % PN-EN 126006-1 [30] 2,2 2,2
nie wigcej niz

9 | Wzrost temp. migknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzeniu, nie wigcej niz

10 | Temperatura famliwodei °C PN-EN 12593 [29] -8 -10

Fraassa, nie wigcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy z tolerancja = 5°C oraz uktad cyrkulacji astaltu.

2.3.Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaliowego natezy stosowaé kruszywo wedlug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa
powinny spehiaé wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 12, 13, 14, 15,

Skladowanie kruszywa powinno sig odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno si¢
odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
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2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa 1 odporno$¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé érodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosdci okre§lona wedtug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie
érodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okre§lonych
przez producenta.

2.5.Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych tj. zlaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materiaty wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigeych pofaczenia réznych materiatow,
nalezy stosowa¢ materialy termoplastyczne, jak tasmy bitumiczno-kauczukowych wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Grubo$é materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubogct warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Skladowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okres§lonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi warstwy lub polgczenia warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w
nawierzchni lub jg ograniczajacymi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6.Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzehni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlig STWiORB 04.03.01. ,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2.Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznoscl od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
—~ wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosct ukiadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gladkie,
— walce ogumione
— szezotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzgt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne zasady dotyczace fransportu
Ogdlne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2. Transport materialow '
Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozié w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji 1 nie beda
powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do
transportu opakowan z metali lekkich {moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pIl <4},

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosdci od postgpu robét, Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
byé zabezpieczona przed ostygnigeiem 1 doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkeji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojenmikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywacé tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét _
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00, "Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosé

lepiszeza podane sa w tablicy 4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnmego nielamanego 1 lamanego, to nalezy przyjac
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 6.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartodé lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy scieralngj dla
ruchu KR1-KR2 [65]

Wiadciwodé | Przesiew, [% {(m/m)]
AC5S ACSS AC118
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - - 100 - 90 | 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 63 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartosé lepiszcza, Bins0 Brins.s Buins g
mininum” ‘

Tablica 6. Wymagane wlasciwodcl mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy écieralnej, dla ruchu KR1 + KR2

Warunki
Wiasciwodé zageszezania Metoda i warunki ACSS ACBS AC11S
wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartosé C.1.2,ubijani | PN-EN 12697-8 [33], Vinin1.0 Vinin1,0 Vininl,0
wolnych &, 2x50 p-4 Vinax,0 Vinaxa,0 A
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przestrzeni uderzef
Wol
ome C.1.2,ubjjani
przestrzenis . %50 PN-EN 12697-8 [33], VEB in7s VEBuwzs | VFByinrs
Wypelnloﬂe uderzefi p- 5 VFB o3 VFB, 03 VFBmEnQ.?
lepiszczem
Zawartos¢ -
wolnych C.1.2,ubijani
PN-EN 12697-8 [33],
przestrzeni e, 2x50 5 [33] VMAuinia | VMApmie | VMA 4
W Imieszance uderzefi P
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odporno$¢ na €.1.1,ubljani r BChO[\i’S]‘;Faﬂie W
Z
port o e 2x35 pracetiowy ITSRyy | ITSRsy | ITSRy
dziatanie wody . 40°C z jednym
uderzen ,
cyklem zamraZania,
badanie w 25°C
? Ujednolicong procedurg badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zatgezniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowe]j mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno
byé zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania skladnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réinym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z dokfadnosdcia £ 5°C. Temperatura
lepiszeza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70170/100 i polimeroastaltu drogowego 45/80-55 1 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskala temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpoérednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]
Temperatura mieszanki [°C]
od 140 do 180
od 140 do 180
od 155 do 195
od 140 do 180
od 130 do 180
od 130 do 180

Lepiszcze asfaltowe
Asfalt 50/70
Asfalt 70/100
Wielorodzajowy-35/50
Wielorodzajowy-50/70
PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sig dostawy mieszanek mineralno-asfalfowych z kilku wytwémi, pod warunkiem
skoordynowania mig¢dzy sobg deklarowanych przydatnodci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikdw,
wlasciwoséci objetodciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwodciach.
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5.4.Przygotowanie podfoia

Podloze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
— ustabilizowane 1 nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne 1 bez kolein,
— suche

Wymagana réwnos¢ podluzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnosci nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnoéci podloza z warstwy starej nawierzehni pod warstwy asfaltowe (pomiar tatg 4-
metrowa lub réwnowazna metoda)

Maksymalna nierdwnos¢
Klasa drogi Element nawierzchni podioza pod warstwe
écieralnq [mm]
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnodci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé podtoze.

Rzedne wysokosciowe podloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych
powinny byé¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien byé zapewniony odplyw wody.
Wykonane w podtozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungé, a powstale w ten sposéb ubytki wypetni¢ materiatem o wilasciwosciach

zblizonych do materialu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polgczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza
powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypelnié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materialami wedlug norm lub
aprobat technicznych.

5.5, Praba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest zobowiazany do przeprowadzenia na
wniosek Inspektora Nadzoru préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodno$ci
whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke
zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badafi nalezy pobraé
mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa,

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Prébki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreélona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inspektor podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego,

5,6, Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca winien
wykonaé¢ na wniosek Inspektora Nadzoru odcinek prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkdw zageszezania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w migjscu uvzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugoé¢ co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzyé takich materialéw oraz sprzetu jakie zamierza
stosowaé do wykonania podbudowy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikow z odcinka prébnego.
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5.7, Polgczenie migdzywarstwowe _

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia migdzy
warstwami 1 ich wspdlpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni rachem. Podloze powinno by¢
skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy warstwami konstrukeyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem 1 zaleganiem wody miedzy warstwami. Skropienie lepiszczem
podioza przed ulozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane zgodnie z
STWiORB 04.03.01,

5.8, Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows mozna whudowywaé na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.415.7.

Temperatura podloza pod rozkladang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +53°C,

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-astaltows asfaltowg nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podioza. Nie dopuszcza sig ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatra (V > 16 m/s). '

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreéli¢c wymagane warunki otoczenia,

Tablica 10, Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podezas wykonywania warstw asfaltowych
Rodzaj robdt Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robdt | w czasie rob6t

Warstwa $cieralna o grubosci > 3 cm 0 +5

Warstwa $cieralna o grubodci <3 ¢m +5 +10

Wiadciwodcei wykonanej warstwy powinny spefniaé warunki podane w tablicy 11.
Tablica 11. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana WskaZnik Zawartosé wolnych
Typ i wymiar grubos¢ warstwy Zageszczenia przestrzeni w

mieszanki technologiczngj [%] warstwie

[cm] [Fo(viv)]

ACS5S, KRI1-KR2 2,0+4,0 =97 1,0 4,0
ACES, KRI-KR2 2,5+4,5 > 97 1,0+4,0
ACI1S, KRI1-KR2 - 3,0+50 =08 1,0+4,0
ACBS, KR3-KR4 2,5+45 =97 20+50
AC11S8, KR3-KR4 3,050 > 98 2,0=50

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozkladarkg wyposazong w uklad
automatycznego sterowania grubodci warstwy 1 utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig wbudowywanie rgczne,

Grubo$é wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi 1 przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscia wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci Robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do Robdét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobatg techniczng, ew. badania materialéw
wykonane przez dostawcow itp.),

Wizystkie dokumenty oraz wyniki badafnt Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji.

6.3, Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dzielg si¢ na:
—badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—badania kontrolne (w ramach Nadzorn).
6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszezy i
materialdéw do uszczelniefi itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia
itp.) spetniajg wymagania okre$lone w kontrakcie. ‘

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokolach. W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunag.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inspektor moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy, W razie zastrzezefi Inspektor
moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchai (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralne-asfaltowe],

— wykaz ilodei materiatéw lub grubosci wykonane] warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asTaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych warstwy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania polaczen technologicznych.
6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inspektora, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materialéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich skladnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszezelnient itp.) oraz gotowe] warsiwy (wbhudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawg odbioru, Pobieraniem prébek i
wykonaniem badaf na miejscu budowy zajmuje sie Inspektor w obecnosci Wykonawcey. Badania
odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w

tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych
Lp. Roedzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa >
1.1 Uziarnienie
12 Zawario§é lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestodd 1 zawartodé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
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2.1 Wskaznik zaggszezenia ¥

2.2 Spadki poprzeczne

23 Réwnosé

2.4 Grubosé tub ilosé materiatu

2.5 Zawarto§é wolnych przestrzeni ¥
2.6 Wiasciwosel przeciwposlizgowe

" do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m* nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwiekszona (np. nawierzchnie drog w
terenie zabudowy)

¥ w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inspektor 1 Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czgsciowy przyporzedkowany do badafi
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbiorn uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odeinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawcg ponosi Wykonawca,

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badai kontrelnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwoéci ze strony Inspektora lub Wykonawcey (np. na podstawie wlasnych badar).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych. '

Koszty badafi arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

6.4, Whasciwos$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszezalne odchytki
6.4.1. Uwagi ogdlne

Wiasciwosci mieszanki nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (whudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej}. Wyjatkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wylkonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2, Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubosé¢ warstwy oraz ilogé materiatu

Gruboéé wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilo$¢ wbudowanego
materialu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegac od
projektu o wartodei podane w tablicy 13, przy czym catkowity pakiet warstw asfaltowych nie moze
by¢ mnigjszy od projektowanego o wigcej niz 5%.

W wypadku okre$lania ilodci materiatu na powierzchnig i $redniej wartosci grubosdci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inspektor ma prawo sprawdzaé odcinki czgsciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawieral co najmniej jedna dzienng dziatke roboczg. Do odcinka
czesciowego obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubosé warstwy lub warstw przyjmuje sig srednig arytmetyczna wszystkich pojedynczych oznaczen
-grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czgdciowym.

Tablica 13. Dopuszezalne odchytki gruboset warstwy oraz ilosci materiatu na okreélonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACY
A - Srednia z wielu oznaczef grubosei oraz ilodei
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz =10
6000 m” lub

- droga ograniczona krawegznikami, powierzchnia
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wigksza niz 1000 m” lub
— warstwa $cieralna, ilo§é wigksza niz 50 kg/m®

2. — maty odcinek budowy lub <10
— warstwa $cieralna, ilod¢ wieksza niz 50 kg/m2 )

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszezalnych podanych w tablicy 11. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosct.

Okreslenie gestoéci objetosciowej nalezy wykonywaé wedlug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszezalne podane w tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja £ 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos$¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podiuzne]j nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuinej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, 1. 1 D oraz placéw i
parkingdw nalezy stosowal metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody
réwnowaznej, mierzac wysoko$é przeswitu w potowie dlugosei taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwnosé podiuina jest okreflona przez warto$é odchylenia réwnosci
(przeswitu), ktére nie moga przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie réwnodci rozumie sig najwicksza
odlegtoéé miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

Do oceny réwnoéci poprzeczne] warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowaé metodg z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i
Klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okre§lona w rozporzadzenin
dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne.

6.4.2.6. Pozostate wlasciwodci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ rézni¢ od szeroko$ci
projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej 1 krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z dopuszezalng tolerancja + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchyles.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno réznié si¢ od dokumentacji projektowej o
+5cm. _

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajagce warstwy powinny byé w jednym
poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkafi, deformacii,
plam i wykruszen oraz lokalnych napraw nawierzchni (tat) dokonywanych po wykonaniu warstwy
Scieralngj.

W przypadku, gdy w okresie gwarancji ilo$¢ napraw (tat) warstwy S$cieralnej przekroczy 10%
powierzchni na 1km wykonanych robét, nalezy wykonaé wymiang tej warstwy na odcinku dlugosei
1km na ktérym wystgpuja ww. naprawy.
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7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady dotyczace obmiaru Robét
Og6lne zasady dotyczgce obmiaru Robét podano w DM.00,00.00. "Wymagania og6lne™ pkt. 7.

7.2. Jednostka ocbmiaru
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy Scieralne;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Rohot
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 8.
8.2. Odbiér Robot _
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg i STWiORB jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Og6lne ustalenia dotyczgce podstaw platnodci podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej :
Cena wykonania 1 m2 warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— oczyszezenie i skropienie podloza,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjne;j,
— ew. wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego 1 jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tadma asfaltowg krawedzi urzgdzen,
— roziozenie i zag¢szezenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1426 Astalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

2. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien i Kula

3. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

4. PN-EN 1429  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostato$ci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatodci podezas magazynowania metodg pozostatosci na
sicie

5. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiagciwodci kruszyw — Analiza chemiczna

6. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiadciwodci kruszyw — Cze$¢ 4. Oznaczanie
podatnodci wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

PN-EN 12591 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Wymagania dla astaltéw drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszezalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury lamliwosci Fraassa

10. PN-EN 12606-1  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci parafiny — Czgs¢ 1

Metoda destylacyjna

11. PN-EN 12607-1  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornodci na twardnienie pod

wplywem ciepla i powietrza — Czeé¢ 1: Metoda RTFOT

oo N
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12,

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

22.

23.

24,

25.

26.

27,

28,

29,

30.

31.

32.

33,

34.

35.

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 126567-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

Jw. Czesé 3; Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafl mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeéé 6: Oznaczanie gestosei objetodciowej metoda
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesé 8: Oznaczanie zawartosei wolngj przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgée 11: Okreslenie powigzania pomigdzy
leruszywen i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgé¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgsé 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgé¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgséé 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafi mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czegs¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgeco — Czesé 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywn emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym

Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe — Osznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartodei pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalef
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie lepiszezy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgé¢ 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
—~Cze4¢ 1: Badanie metoda Pierscienia 1 Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Czgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie <ciagliwosci lepiszezy
asfaltowych metoda pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszezy asfaltowych
metoda testu wahadiowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwodci modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z duktylometrem
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36.

37.
38.

39.

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepno$ci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami
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D.06.01.01. UMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE SKARP I ROWOW

1. WSTEP

L1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z umocnieniem dna rowu dla zadan okreslonych w ST DM.00.00.00 w pkt. 1.1,

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja stanowi cze$¢ Dokumentéw przetargowych oraz uzupelnienie Dokumentacji
projektowej i nalezy ja stosowac przy zlecaniu oraz wykonywaniu robdt budowlanych opisanych
w punkcie 1.1,

1.3. Zakres sobét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
umocnienia dna rowu przydroznego z betonowych plyt Sciekowych typu mulda 50x60x15cm
uktadanych na poedsypce cem.-piask. i podbudowie z kruszywa naturalnego Csqsg.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykat - element wykonany w zakladzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na
budowie stanowi umocnienie rowu lub $cieku.

1.4.2. Réw - otwarty wykop, ktdéry zbiera i odprowadza wode.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.

2, MATERIALY
2.1, Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i1 skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 2.
2.2, Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy uzupetnianin ziemi urodzajnej objetymi niniejsza SST sa:
- plyty prefabrykowane,
- kruszywo naturalne Csypg,
- piasek zgodnie z normg PN-EN 13242:2004
- cement zgodnie z normg PN-EN 197-1:2002

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dot. sprzetu podano w ST DM.00.00,00 ., Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania Robét

Wrykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania
z nastgpujacego sprzetu:

— sprzetu recznego,

— ubijakéw o recznym prowadzeniu,

— ptyt ubijajgcych,

— koparko-tadowarek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dot. transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1, Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.2,2, Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $§rodkami (ransportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Do transportu mozna przekazaé elementy, w ktérych beton
minimum 75% wytrzymalosci gwarantowane;j.
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4.2.3. Transport mieszanki betonowe;j

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochedowymi. [lo$é samochodéw
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtodci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie
transportu w mieszance nie moze nastgpic¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i whudowania mieszanki betonowej nie powinien byé¢ diuzszy od wartogei podanych
w normie PN-S-10040:1999.

Waszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na whasny

koszt,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robot

Ogdlne zasady wykonania Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2, Wykonanie wykopéw

Metoda wykonania robét powinna by¢ dobrana w zaleznosei od wielkosei robot, glebokosci wykopu,
uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu.

Wymiary wykopu powinny byé dostosowane do wymiaréw budowli w planie 1 w przekroju, a $ciany
wykopdw winny by¢ zabezpieczone na czas robot.

Zabezpieczenie moze polegac na:

- stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopéw,

- pedparciu lub rozparciu $cian wykopdw w przypadlu gruntéw nawodnionych,

Przy mechanicznym wykonywaniu wykopu powinna by¢ pozostawiona niedobrana warstwa gruntu,
o gruboscl co najmniej 20cm od projektowanego dna wykopu. Warstwa ta powinna by¢ usunigta
rgcznie lub mechanicznic z zastosowaniem koparki z oprzyrzadowaniem nie powodujgcym
spulchnienia gruntu,

W przypadku wystepowania wody gruntowe] w wykopie nalezy wykonaé¢ odwodnienie wykopu.
Wykonanie wykopdéw pod tawe 1 ewentualne inne elementy robdt powinno byé zgodne
z dokumentacja projektows. Dobér sprzetu 1 metody wykonania nalezy dostosowaé do rodzajéw
gruntu, objetosci robét 1 odleglosci transportu.

Wykop nalezy wykonaé w takim okresie, aby po jego zakohczenin mozna bylo przystapié do dalszych
robdt.

5.3. Uktadanie elementéw prefabrykowanych

Elementami prefabrykowanymi do wmocnienia i dna sa betonowe pltyty sSciekowe typu mulda
50x60x15cm.

Skarpe 1 dno rown nalezy odtworzy¢ (wyprofilowad) zgodnie z dokumentacjg projektowg. Podbudowa
z kruszywa tamanego na ktérym uktadane beda elementy prefabrykowane, powinna by¢ zaggszczone
do wskaznika Is = 1,0. Na przygotowanej podbudowie nalezy ulozyé prefabrykaty z zachowaniem
spadku podtuznego 1 rzednych zgodnie z dokumentacjg projektows. Po utoZzeniu plyt nalezy otwory
wypetni¢ kruszywem naturalnym (frakcja 0/16mm) wraz z cementem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci Robdt

Ogélne zasady kontroli jakoéei Robét podane w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci umocnien elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wskaZnika zageszczenia podbudowy - zgodnie z Dokumentacja.

- rzgdnych wysokosdciowych wykonanego umocnienia z tolerancjg +/- lem,

- wymiaréw sytuacyjnych polozenia z tolerancja +/- lem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru Robdt

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- [m] dlugosci umocnienia ptytami typu mulda wraz z tawa z kruszywa,

- [m] dtugosci edtworzenia (wyprofilowania) rowGw.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1, Ogélne zasady odbioru Robét

Ogo6lne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbidér Robét

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezel wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne,

8.3, Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystapienia wad lub usterek Wykonawca robét powinien usungé je w terminie
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru tak aby nie wstrzymywaé postgpu prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Og6lne ustalenia dot. podstawy ptatnosei podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m scieku typu mulda obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- zapewnienie ciaglosci przeptywu wéd powierzchniowych,

— zakup i dostawe niezbednych materiatéw,

— niwelacja, plantowanie, zagegszczanie, wyréwnanie (z ew, uzupetnieniem niedoboréw) terenu,
~ wykonanie podbudowy z kruszywa,

— roztozenie podsypki cem.-piask.,

— ulozenie elementéw prefabrykowanych z wypelniéniem spoin zaprawa cementowa,
— uporzadkowanie terenu,

~ przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

Cena wykonania 1m odtworzenia (wyprofilowania rowdw) obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— zapewnienie ciggtosel przeptywu wod powierzchniowych,

— odspojenie oraz wywoéz urobku,

— wyréwnanie i zaggszczenie dna wykopu,

— uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie badaf 1 pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza chodnikowe

2. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

3. PN-EN 206-1:2002 Beton. Czegs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

4, PN-1S0 6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

5. PN-EN 3242:2004 Kruszywa do niezwigzanych 1 zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
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D.06.03.01 UMOCNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu poboczy drég dla zadan okreslonych
wpkt 1.1 ST DM.(00.00.00.

1,2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkeie 1.1.1 1.3,

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze} specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych

z wykonaniem umocnienia poboczy drég.

Zakresem robot jest objete wykonanie:
- wyréwnanie i nzupelnienie istniejacych poboczy gruntem niespoistym;
- §ciecia zawyzonych poboczy (poprzedzajace utwardzenie poboczy kruszywem lamanym);
- uzupelnienia (utwardzenia) poboczy kruszywem stabilizowanym mechanicznie 0/31,5 mm, o grub.

warstwy 15 cm. .
Zakres wystepowania umocnienia poboczy zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
1.4, Okrxeslenia podstawowe ‘

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERTALY
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST

D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw
Do utwardzenia poboczy zgodnie z Dokumentacja Projektows, bedzie zastosowane kruszywo tamane

stabilizowane mechanicznie 0/31,5 o gr. warstwy 15 ¢cm. Wymagania dla kruszywa wg PN-B-11112,

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt.3.

3.2, Sprzet do umocnienia poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt okre§lonych w niniejszej SST powinien wykazac sig

mozliwoscia korzystania z nastgpujgcego sprzgtu:

- spycharki, réwniarki do spulchniania, rozkladania, profilowania,

- przewozne zbiorniki na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazone w urzadzenia do -
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- walce statyczne lekkie i $rednie,

- plytowe zaggszezarki wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ID.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2, Transport materiatéw
Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzystaé z dowolnych Srodkow

transportowych ~w  warunkach  zabezpieczajacych  kruszywo  przed  zanieczyszczeniem
i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w DM.00,00.00 ., Wymagania ogdlne”
pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badania kruszyw i przedstawi wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét
W czasie prowadzenia robdt Wykonawca bedzie prowadzit badania, ktérych zakres i czestotliwosé
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwodé badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
robocze]
1 | Uziarnienie kruszywa 2 prébki
2 | Wilgotnodé optymalna kruszywa 2 prébki
3 | Wskaznik zaggszczenia na umocnionym poboczu 2 razy na 1 km

6.4. Pomiar cech geometrycznych umocnionych pebeczy
Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiardw po zakonczeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw umacnianych poboczy

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czgstotliwo$é pomiaréw
1 | Spadki poprzeczne 2razy na 100 m
2 1 Réwnosé podiuzna co50m
3 | Réwnosé poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja T
0,5%.
6.4.2. Réwnos¢ poboczy
Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa lub dostosowang do zakresu
robot. Maksymalny przes§wit pod tatg nie moze przekraczaé 15 mm.
6.4.3. Grubos¢ warstwy
"~ Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubodci nie powinny przekraczaé = 10 % jej
wartosel.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne wymagania dotyczgce obmiaru robot
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 m3 (metr szedcienny) pobocza utwardzonego kruszywem o grub. 10 cm

(wraz ze §cigciem pobocza w przypadku jedynie utwardzenia pobocza) oraz 1 m3 (metr szescienny)
uzupetnienia pobocza gruntem niespoistym z dowozu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robdt podano w SST 1D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Ogélne wymagania dotyczgce podstawy platnodci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m3 utwardznenia pobocza obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze | oznakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup, dostarczenie i roztozenie niezbgdnego materiatu do utwardzenia poboczy,

- dowdz i odwéz sprzetu do wykonania robdt,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materialtdéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania robét lub wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

- §cigcie poboczy, odwieziemie gruntu na odktad i wyprofilowanie poboczy wraz z dowozem
odpowiedniego materiatu oraz ich zageszczenie,

- uporzgdkowanie terenu robét; zatadunek i wywd6z odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktfadowania poza terenem budowy,

- utrzymanie umocnionegeo pobocza przez czas trwania robdt budowlanych,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
2. PN-75/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych
z montazem znakéw pionowych dla zadan okreslonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.
1.2, Zakres stosowania STWIORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu 1 realizacji Robét wymienionych
wp. 1.1
1.3. Zakres robét objetvch STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
— znakéw ostrzegawczych, nakazu, informacyjnych,
— tablic prowadzacych,
— stupkéw przeszkodowych.
1.4. Okreslenia podstawowe '

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporezej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszezana jest tre$é znaku.
Tarcza moze byé wykonana z réZznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) -
jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tredei znaku. Lico znaku moze by¢
wykonane jako malowane Tub oklejane (folig odblaskows lub nieodblaskowa). W przypadkach
szezegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze byé zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nicodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatéw zwykiych (lico nie
wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwodci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (sruby, zaciski itp.).

1.4,7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesigey od daty produlcji. _

1.4.8. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3
miesigce od daty produkeji. :

1.4.9. Pozostate okreglenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w STWiORB D,00,00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERTALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialdw
Ogdlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB
12.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mieé certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporczych znakéw moga byé wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
2,3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701.
2,3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.
2.4, Tarcza znaku
2.4.1. Trwalo$¢ materiatéw na wplywy zewnetrzne
Materiaty uzyte na lico i tarczg¢ znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszg wykazywaé petng odpornoé¢ na oddziatywanie §wiatla, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddzialywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony
przez wytworce lub dostawce.
2.4.2, Warunki gwarancyjne producenta lub dostawey znaku
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca,
trwatod¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdlowe 0 ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢} instrukcjg utrzymania znaku.
2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— blacha stalowa,
~ blacha z aluminium lub stopéw z aluminium.
2.4.4, Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sig stosowanie
innych sposobdw zabezpieczenia stalowych tarcz znakdéw przed korozja, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla dangj technologii. Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz
znakdw, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawedzie tarczy
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie
muiejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku. Wytrzymatodé dla tarczy znaku z
hlachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.
2.5. Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady pizez oklejenie tarczy znaku materialem
odblaskowym.
Wtasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelnia¢ wymagania okreslone
w aprobacie technicznej.
2.5.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego
Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé pelne zwigzanie z tarczg
znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne
niedoklejenia, odklejania, zluszczenia lub odstawanie folil na krawedziach tarczy znaku oraz
na jego powierzchni. Sposéb pofgczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien
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uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia,Przy malowaniu  lub  klejeniu
symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii. Okres
trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10
lat, w zaleznoéci od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna 1 gladka,
nie moga na niej wystepowaé lokalne nierdwnodci 1 pofaldowania. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zardwno na powierzchni jak i na obrzezach
tarczy znaku. Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére
mogg powstaé przy nanoszeniu farby na odblaskows powierzchnig znaku, nie byly wigksze
niz:

— 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich,

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cz¢$¢ znaku nie powinny byé wicksze w
kazdym kierunku niz: :
- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie
moze wystgpowaé wigeej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pgcherzyki) o wymiarach nie
wiekszych niz | mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchm znaku. W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sig do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach
ni¢ wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunkun. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3
zarysowarn o szerokodci nie wigkszej niz 0,8 mm 1 catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm.
Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sig nie wigcej niz 5 rys szerokodci nie wigkszej niz
0,8 mm 1 dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie
znieksztalcaja tresci znaku. W znakach uzytkowanych dopuszcza sig rdwniez lokalne
uszkodzenie folii o powierzchni nie przekraczajacej 6 mm?2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz
pie¢ na powierzchni znaku matego lub Sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8
mm2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego
lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. Uszkodzenia
folii nie moga znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku wystgpowania takiego znieksztalcenia
znak musi byé bezzwlocznie wymieniony. W znakach nowych niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwick rys, siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze
wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkosci okreslonych ponize;.
W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnyeh ognisk  korozji o  wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sig w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowaé, Wymagana jest taka
wytrzymaloéé polgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgigciu tarczy o 90 stopni
przy promieniu tuku zgigcia do 10 mm w zadnym migjscu nie ulegto ono zniszczeniu, Tylna
strona tarczy znakéw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowsa farbg nieodblaskowg
barwy ciemno-szare] (szarej naturalnej) o wspdlczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug
wzorca stanowigcego zatacznik do ,Instrukeji o znakach drogowych pionowych”. Grubos$é
powloki farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium
lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy -
jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna.
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2.6, Materialy do montazu znakow
Wszystkie ocynkowane igczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak §ruby, listwy, wkrety, nakrgtki itp. powinny byé czyste, gtadkie,
bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbéw. Laczniki mogg by¢ dostarczane w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznogci od ich wielkosci.
2.7. Przechowywanie i skladowanic materialéw
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu nalezy przechowywad w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych
klas. Prefabrykaty betonowe powinny byé skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uktadaé na podktadach z zachowaniem przeswitu
minimum 10 cm migdzy podtozem a prefabrykatem.
Znaki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujaco 1 w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3,
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sig mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
~ koparek kotowych o pojemnosci tyzki min. 0,15 m’,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
- $rodkdéw transportowych do przewozu materiatéw,
~ przewoznych zbiornikéw na wode,
- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialow do pionowego oznakowania drog

Transport cementu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbywa¢ sig¢ zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny byé przewozone
grodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych 1 sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) powinien sig
odbywaé srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sig w czasie
transportu 1 uszkadzanie,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogélne zasady wykonywania robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od
krawedzi jezdni, krawegdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
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Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja 1 wysokosé
zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glgbokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykopy fundamentowe powinny byé
wykonane w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do wykonania
w nich robé6t fundamentowych.

5.3.1, Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu naleiy wyréwnaé i zagescic. Wolne przestrzenie
pomigdzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypelnié materialem kamiennym, np.
klificem i doktadnie zagesci¢ ubijakami recznymi. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu
drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnia pobocza lub byé
wyniesiona nad tg powierzchnig nie wigeej niz 0,03 m.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukeje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowa i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz = 1 %,

— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigeej niz = 2 cm,

— odchyltka w odlegtoéci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia
znaku zgodnie z Instrukeja o znakach drogowych pionowych.

5,5. Trwalo&¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelng czytelnosc
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dziatajgce na znak, nie moga powodowaé znieksztatcenia tresei znaku.
5.6. Tabliczka znamionowa znaku :
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczke znamionowa z:
a) nazwa, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwdrcy lub
dostawcy,
b) datg produkcji,
¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa komstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesigc i rok

wymaganege przegladu technicznego,

Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w

normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakodci robét podano w STWiIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pki 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzié badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych ,,na
mokro”. Uwzgledniajac  nieskomplikowany charakter robdét fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy robét, Inspektor Nadzoru moze zwolnié go z potrzeby wykonania badaf materiatow dia
tych robét.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budoweg z aprobatg techniczng [ub z deklaracja zgodnosci
wydana przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu 1 jego
wymiaréw., W przypadkach budzgcych watpliwodei mozna zlecié uprawnionej jednostce
zbadanie wlasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w
punkcie 2,
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary,
wysoko$é zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,
— prawidtowoéé wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
— poprawno$§é¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawno$é ustawienia stupkdw i konstrukeji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4,
W przypadku wykonania spawanych ztgez elementéw konstrukeji wsporczych:
~ przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy doktadnie oczyéeié z zanieczyszezen ufrudniajacych prowadzenie obserwacii i
pormiaréw,
— ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzié wiznalnie z ew. uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do
4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,
- w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawniocnej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,
— zlacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okre$lone w punkcie 5.5, powinny byé
naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest sztuka [szt.], dla znakéw konwencjonalnych oraz stupkdw.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly
wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoniczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 21 5.

8.3. Odbidér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w Umowie a
wykonanie robét budowlanych.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

pkt 9.

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowe)j oznakowania pionowego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

wykonanie fundamentéw

dostarczenie i ustawienie stupkéw,

zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe 1 Zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu, Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7. PN-E-06314 Elelkiryczne oprawy ofwietlenia zewnetrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania
10.  PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia
11, PN-H-82200 Cynk
12, PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymatosci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki
14, PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia, Gatunki
15, PN-H-84023-07  Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16, PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17, PN-H-93010 Stal, Ksztattowniki walcowane na gorgco
18.  PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
19, PN-M-06515 Dzwignice. Ogélne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
20.  PN-M-65011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
21, PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania
23.  PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ziaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne, Wymagania i badania
25. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych., Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z Zeliw
wysokochromowych do napawania
27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie,
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1, Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej] STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych dla zadan okre$lonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w p. 1.1,
1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejsze] STWiORB dotycza zasad prowadzenia Robét zwigzanych
z ustawieniem stalowych barier ochronnych i obejmuja:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
—  zakup i dostarczenie materiatéw,
— ustawienie stalowych barier ochronnych o parametrach okreslonych w Dokumentacji

Projektowej.
Zasady lokalizacji barier ochronnych stalowych powinny byé zgodne z Dokumentacja
Projektowa - projektem docelowej organizacji ruchu oraz za Szczegélowymi Warunkami

Technicznymi dla znakéw i sygnatéw drogowych.
- 1.4, Okreglenia podstawowe

1.4.1.  Bariera ochronna - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogt, przejechaniu pojazdu na jezdnig
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujgcymi sie w poblizu
jezdni.

1.42.  Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej taémy stalowej.

1.4.3.  Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je
ograniczajaca.

1.4.4.  Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami stalymi znajdujacymi sig w poblizu jezdni,

1.4,5.  Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przekladek zapewniajacych odstgp migdzy prowadnica a stupkiem od
100 mm do 180 mm.

1.4.6.  Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stupkéw, :

1.47.  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majgcy za zadanie umozliwienie plynnego wzdhuinege przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalcaé sig
stopniowo i w sposéb plastyczny. Odréznia si¢ dwa typy profilowane] tasmy stalowej:
typ A 1 typ B, réznigce si¢ ksztattem przettoczen.

1.4.8.  Przekkadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140
mim, umieszczony pomiedzy prowadnicg a shipkiem, ktérego zadaniem jest nadanie
barierze korzystniejszych wlasciwoécei kolizyjnych (niz w barierze bezprzekladkowe;j),
powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub
przemieszczania shupkow nie jest odginana do dohu, lecz unoszona ku gérze.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodno$é z przedmiarem robdt,
STWiIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru, ‘
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Ogélne wymagania dotyczace Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
Ogélne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
2.1, Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano

w STWiORB DM.00.00.00 ,, Wymagania Og6lne” pkt 2.
2.2, Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Materiatami stosowanymi przy ustawiania stalowych barter ochronnych wg zasad niniejszej
STWiORB sg elementy barier ochronnych spetniajace wymagania normy PN-EN 1317, co musi by¢
udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badaft zderzeniowych. Bariery ochronne
stosowane na drodze powiatowej powinny byé identyczne w kazdym aspekcie z tymi, ktore przeszly
pomyélnie badania zderzeniowe i sg oznakowane ,,CE” albo znakiem budowlanym.

Do elementéw barier naleza:

— prowadnica,

—  shipk,

- pas profilowy,

—~  przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, swiatla odblaskowe,

—  laczniki ukodne, :

—  obejmy stupka, itp.
Parametry funkcjonalne barier takie jak:

—  poziom powstrzymywania

—  szerokos¢ pracujgca

—  poziom intensywnosci zderzenia
nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Przewiduje sie nastepujgce rodzaje materialéw:

—  Stal 823SJR wg EN 10025-2

—  Cynkowanie wg EN ISO 1461

—  Sruby wg EN ISO 898-1

—  Nakregtki wg EN ISO 4032

—  Podkladld wg EN ISO 7091

2.3. Flementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica

Przewiduje sie typ B prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej. Otwory w prowadnicy 1
zakoficzenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna byé gladka 1 wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powloki
antykorozyjnej.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.3.2. Shupki

Przewiduje sie stupki z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: sigma, ceowym
lub IPE. Wysokos¢ $rodnika ksztattownika wynosi 100mm.

Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigeia, zawalcowania i naderwania. Dopuszezalne
g usuniete wady przez szlifowanie lub dhatowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé¢
tagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ sig poza
depuszczalng dolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢é obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika, Powierzchnia
kofcéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, pgknigé i sladéw jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym ckiem.

2.3.3. Inne elementy bariery

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, taczniki ukoéne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki, $ruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaé wymaganiom dokumentacji
‘projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiarw,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiahy, ew, zabezpieczenia antykorozyjnego itp.
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Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementéw bariery powinny byé czyste, gtadkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwiefi 1 wypuktych
karbow,

Dostawa wigkszych wymiarowo eclementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w
wigzkach. Sruby, podiktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byé dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb,
aby zapewni¢ trwatos¢ powloki antykorozyjnej przez okres do 10 lat w warunkach normalnych lub co
najmniej do 5 lat w $rodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzegtu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB DM.00.00,00. ,Wymagania
Ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania barier
Wykonawca przystgpujacy do montazu barier ochronnych stalowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
—  zestawu sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,
— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- urzadzeh wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkdw w grunt,
—  specjalistycznych wiertnic do wykonywania otwordw pod stupki w szczegdlnie trudnym
gruncie,
—  ‘tadowarki,
— innego sprzgtu pomocniczego.
Powyzszy sprzet powinien uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru oraz zapewni¢ wysoki
procent adzyskania z demontazu nieuszkodzonych elementéw barier.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” pkt 4.

4.2, Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt $rodka transportu, Elementy diuzsze (np.
profilowang ta§me stalowa, pasy protilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i polaczeniowe zaleca sig przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukeji barier mozna dokonywaé za pomocg zZurawi
lub recznie. Przy zatadunku i1 wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukeji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed
korozja 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogdlne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”
pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem witadciwych Robét nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej i
wskazan Inspektora Nadzoru:
—  wytyczy¢ trasg bariery,
— ustalié lokalizacje shupkow,
—  okregli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,
—  okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych 1 koficowych bariery,
— ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przejsc i przejazdoéw w barierze, itp.




STWiIORB D.07.05.01,

5.3. Osadzenie stupkéw

Rozstaw stupkéw oraz lokalizacja bariery powinny byé¢ zgodne z Dolkumentacja Projektowa
oraz STWiORB.

Przewiduje si¢ bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt. Przed
przystapieniem do prac Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:

— sposdb wykonania, zapewnigajacy zachowanie osi slupka w pionie i nie powodujacy
odksztalcen lub uszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzef wbijajacych
(np. miotéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje 1 dziatanie udarowe.

5.3.1. Tolerancje osadzenia stupkow .

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglodci migdzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw
wydtuzonych otwordw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem 1 wymiarami otwordw w stupkach do
mocowania wysiggnikéw lub przektadek i wynosi =+ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Powyzsze prace nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami {zaleceniami) producenta barier oraz
7 Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych - GDDP z 1994 r.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otwordw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i pltynnej linti prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cigc,
naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych elementéw bariery,

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej,
nakiadajac nastepny odcinek ma wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdow, tak aby kofice odcinkéw tasmy przylegaly plasko do siebie 1 pojazd przesuwajacy sie po
barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa taczone ze sobg zwykle przy
uzyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po szeé¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiggnikéw i przekliadek ze stupkami i prowadnicg powinien byé wykonany $cisle
wedtug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementdéw (obejm,
wspornikéw itp,} oraz wladciwych $rub i podkiadek,

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja
Projektowa i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczatkowych 1 koficowych bariery, o wlasciwej dlugodci odcinka z
zastosowaniem 1gcznikéw ukosnych w miejscach niezbgdnych przy potgczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

— odcinkdéw przejSciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem wiaseiwej dtugosci odcinka uko$nego w planie, jak
réwniez polaczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. porgczami betonowymi,

—  przerw, przej§é i przejazdéw w barierze w celu np. przejscia pieszych z pobocza drogi za
barierg w tym na chodnik mostu,

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,

—  biate- po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z
ustaleniami Szczegdtowych Warunkéw Technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do Rob6t
Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnoéci, deklaracje zgodnos’ci),
- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne dostarczonych materiatéw.
Wizystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia InzynlerOWI do akceptacji.
6.3. Badania w czasie wykonywania Robot
W czasie wykonywania Robot nalezy zbadad:
a) zgodno$é wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokosé prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacjg} producenta barier,
¢) poprawnosé¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5.3,
d) prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5.4,
€) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.4,
£)
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiara robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowag jest metr [m] wykonanej bariery ochronnej stalowej wraz z elementem
poczatkowym i koficowym,

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogéine” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, STWIORB i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedlug pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB  DM.00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Piaci sie za 1 metr {(m) wykonania bariery stalowej wraz z elementem poczatkowym i
koficowym. Cena jednostkowa jest cena usredniong dla przyjetego sposobu wykonania 1 obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
~  zakup i dostarczenie materialdéw,
— osadzenie stupkéw bariery {bezposrednie wbicie wzglednie wwibrowanie w grunt),
— montaz bariery {prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikéw za pomoca wiasciwych srub
i podktadek) z wykonaniem niezbgdnych odcinkéw poczatkowych i koficowych, odcinkéw
przej$ciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przej$é i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
—  przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzef,
— uporzadkowanie terenu,
— oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge. Czesé 1: Terminologia 1 ogélne kryteria metod
badan

2. PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych 1 metody badan barier ochronnych

3. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czgs¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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4. PN - EN ISO - 1461 "Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniows (cynkowanie
jednostkowe) - wymagania i badania”

5. PN - EN ISO 898-1 Wtasnosci mechaniczne czgéci ztagcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej — Sruby i §ruby dwustronne.

6. PN - EN ISO 7091 Podktadki okragle -- Szereg normalny -- Klasa dokladnosci C

7. PN-EN ISO 4032:2001 , Nakretkt szesciokgtne, odmiana 1. Klasy A i B”

10.2. Inne dokumenty
& Szczegdtowe Warunki Techniczne dla znakéw 1 sygnatdw drogowych oraz urzadzefi
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drodze Dz. U. RP, Zat. do nru 220,

poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003r.
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D.07.06.02 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST _

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z montazem urzgdzen zabezpieczajacych ruch pieszych dla zadai okreslonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3, Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycza prowadzenia robdt przy ustawieniu urzadzen
zabezpieczajgcych ruch pieszy i obejmujg ustawienie porgczy sztywnych ulicznych z rur stalowych
o $rednicy min. 60 mm,

1.4. Okre§lenia podstawowe

1.4.1. Bariery ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztaltownikéw stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z ksztaltownikéw wypeinionych siatka,
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.

1.4.2. Pozostale okredlenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
wytycznymi i katalogami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw,

Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt.2.

2.2. Materiatami stosowanymi przy montazu barier ochronnych sztywnych sg:

a) do wykonania balustrady ochronnej segmentowej

— porgcz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju kotowym

— betoni jego sktadniki,

— materiaty do malowania i renowacji powlok malarskich.

2.3. Stupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary 1 najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki  metalowe przy poreczach  ochromnych  segmentowych  powinny byé  wykonane
z ocynkowanych rur o przekroju kolowym zgodnie z dokumentacjy projektowa lub wskazaniami
przedstawiciela Inwestora., '

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-I-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez
przedstawiciela Inwestora,

Powierzchnia zewngtrzna i wewnelrzna rur nie powinna wykazywal wad w postaci tusek, peknigc,
zawalcowan i naderwafi. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszezalnych odchylek wymiarowych.

Kofice rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny byé wykonane ze stali w  gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla ksztaltownikéw -

Ksztatiowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigeia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona
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powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciccia i zaokraglone brzegi, a grubo$é¢ ksztaltownika nie moze

zmniejszy¢ sig poza dopuszezaing dolng odchyike wymiarows dla ksztaltownika.

Ksztaltowniki powinny byé obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw

ksztattownika nie powinna erkazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknigé i $ladéw jamy skurczowej

widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny byé ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnodci mechaniczne wedtug PN-H-84020 -
tablica 13 lub innej uzgodniongj stali i normy pomigdzy zgtaszajacym zamdwienie 1 wytworca.

234, Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wazystkie drobne ocynkowane metalowe elementy polaczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg

barier jak: $ruby, wkrety, nakretki itp, powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i

wypuktych karbow.

Wtasnosci mechaniczne elementéw polaczeniowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054, PN-

M-82054-03 Iub innej normy uzgodnione;.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w

zaleznosci od wielkosci 1 masy wyrobow,

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw

dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Minimalna gruboéé powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych - 8 am,

b) ciezkich - 12 pm,

zgodnie z okre$leniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.4, Beton i jego sktadniki

Klasa betonu — C12/15.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,57,

odpowiadajagcym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny byé zgodne z

postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa

tamanego i otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna

stosowaé wade pitng,

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, je$li przewidujg to dokumentacja projektowa lub

wskazania Inspektora, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobdr

powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-23010.

2.5. Materialy do malowania powiok malarskich

Elementy winny byé malowane fabrycznie i posiadaé dodatkowe pasy wykonane z folii odblaskowej.

Do malowania urzgdzen ze stali nalezy uzywaé materiaty zgodne z PN-B-10285 lub stosownie do wskazafi

przedstawiciela Inwestora.

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych

uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm,

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.3.

3.2. Spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej ptytki stalowej do stupka i krazka stalowego pokrywy
oraz do przyspawania plaskownikéw przy poreczach sztywnych.

3.3, Wiertarka elektryczna - do nawiercenia otwordw w stupku do zamocowania hakow.,

3.4. Betoniarka przewoZna do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

3.5, Pozostate roboty zwigzane z ustawieniem barier beda wykonywane recznie.
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4. TRANSPORT

Transport  elementéw  barier moze  odbywaé  sie  dowolnymi  $rodkami  transportu
(z uwzglednieniem wymiaréw i cigzaru elementéw) akceptowanymi przez przedstawiciela Inwestora.
W czasie transportu nie moze doj$¢ do uszkodzen mechanicznych, a takze nie moze ulec uszkodzeniu
zabezpieczenie antykorozyjne elementéw balustrad.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi przedstawicielowi Inwestora do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robdét, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonane ogrodzenia.

5.2, Zakres wykonywanych robét.

5.2.1. Zakup i transport materialéw przewidzianych w niniejszej ST do wykonania robét.

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materialéw wyszczegSlnionych w punkcie 2 niniejszej

specyfikacji. Zrédta pozyskania materiatéw muszg uzyskaé akceptacj¢ przedstawiciela Inwestora. Transport

materialéw opisano w punkcie 4 niniejszej ST.

3.2.2. Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym

Oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykonaé zgodnie z ,Instrukcjg oznakowania

rob6t prowadzonych w pasie drogowym”,

5.2.3, Sytnacyjne  wyznaczenie odcinkéw  ustawianej porgczy 1 balustrady nalezy dokonaé

w oparciu o dokumentacj¢ projektows. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkéw,

5.2.4. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a

glebokosé od 0,8 do 1,2 m,

5.2.5. Ustawienie shupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na

zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych. Po uzyskaniu

akceptacji Inspektora, stupki betonowe mogg by¢ oblozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop 1 napetni¢ otwér mieszanks betonowa odpowiadajacg wymaganiom

punktu 2.9, Do ¢zasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktdrym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé do

dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia shupka w betonie, a jesli

temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

3.2.6. Malowanie metalowych urzadzef zabezpieczajgcych ruch pieszych

Zaleca sig przeprowadzaé malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy

zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowaé pedzlem Iub watkiem w temperaturze

ponizej +5°C, jak réwniez malowaé metods natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas
wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, tluszcz, rdze, zgorzeling,
ewentualnie starg tuszczacy sig farbe i inne zabrudzenia zmnigjszajace przyczepnos$¢ farby do podioza,
poprzez zmywanie, usuwanie przy vzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatdw
Sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-ISO-8501-1 1 PN-H-97052,

— przed malowaniem nalezy wypeini¢ wglebienia 1 rysy na powierzchniach za pomocg kitéw Ilub
szpachléwek ogdlnego stosowania, a nastepnie - wygladzi¢ i zeszlifowaé podioze pod farbg,

— do malowania mozna stosowa¢ farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako: '

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b} farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
¢) rozcieficzalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,
— farbg diuzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie ,kozucha” (zestalonej
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substancji blonotwérezej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (polgczenie lzejszych i cigzszych
sktadnikéw farby), rozcieiczenie zbyt zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (usunigcie
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),
— malowanie mozna przeprowadzaé pegdzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskows
(pistoletami elektrycznymi, urzagdzeniami kompresorowymi itp.),
— z zasady malowanie nalezy wykonaé dwawarstwowo: farba do gruntowania i farbg nawierzchniowa, przy
czym kazdg nastgpng warstwg mozna natozyé po catkowitym wyschnigcin farby poprzedniej.
Malowanie powinno odpowiadaé wymaganiom PN-H-97053.
Nalezy zwracaé uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sig¢ stupka metalowego
z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach
i pojawianie si¢ rdzawych zaciekéw sygnalizujgcych korozje stupka.
Zaleca sig stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi 1 $rodowiska,
z niskg zawartodcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przy stosowaniu farb nieznanego
pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora badania na zawartos$¢ szkodliwych
sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika). .
Wykonawca nie dopuéei do skazenia farbami wéd powierzchniowych 1 gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen 1 pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji 1 detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt. ‘

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli podano w SST [2.00.00.00. "Wymagania Ogdélne”.

6.2. Badania na etapie akceptacji materiatéw do robot.

Uzyte przez Wykonawce robét materialy pod wzgledem jakodci musza odpowiada¢ ustaleniom punktu 2
niniejszej ST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zbadaé:

- zgodno$é wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

- zachowanie dopuszczainych odchylek wymiaréw,

- prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki,

- poprawno$é wykonania fundamentéw pod stupki,

- poprawnoéé ustawienia shupkéw.

W przypadku wykonania spawanych ziacz elementéw urzadzen:

przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
dokladnie oczyscié z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb 1 innych zanieczyszczen utrudniajgcych
prowadzenie obserwacji 1 pomiaréw, ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym
uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze, w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wytrzymatosci zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

zlgcza o wadach wiekszych niz dopuszezalne powinny by¢ naprawione powtdrnym spawaniem,

6.4. Prawidlowo$é wykonania elementéw z ustaleniami niniejszej ST 1 KB4-4.3.7.(1) ,Balustrady
zabezpieczajace”.

6.5. Prawidlowo$¢ osadzenia balustrady nalezy kontrolowaé na podstawie zgodnosci z dokumentacja
projektows 1 ustaleniami KB4-4.3,7.(1).

6.6. Prawidlowos¢ malowania elementéw balustrady nalezy kontrolowaé na podstawie ustalen niniejszej ST
oraz. KB4-4.3.7.(1).

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D,00.00.00. "Wymagania Ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionej porgezy ochronnej sztywnej zgodnie z dokumentacja projektows.



STWIORB D.07.06.02.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 12.00.00.00. "Wymagania Ogélne”.

8.2. Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji, przede wszystkim te, ktore ulegajg zakryciu a wptywajg
na jako$¢ robét. Odbiory nalezy dokonaé sprawdzajgc przytoczone w p.6 kryterium oceny., Czynnos¢
odbioru winna byé udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi w ST D.00.00.00.
zasadami,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosei podano w ST D.00.00.00. pkt. 9.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

zakup 1 transport materiatéw,

- oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

- sytuacyjne wyznaczenie odcinkdw ustawianego ogrodzenia/poreczy,

- montaz 1 ustawienie porgczy sztywnych w sposdb zapewniajgcy stabilnosc,
- wykonanie dotkéw pod stupki,

- malowanie dohi stupkéw materiatem zabezpieczajacym,

- zainstalowanie stupkdw w fundamencie betonowym,

- malowanie dwukrotne ogrodzenia (przykiadowe i nawierzchniowe dwukolorowe),
- uporzadkowanie terenu wzdluz wykonanego ogrodzenia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Katalog ,.Balustrady zabezpieczajace” pt. KB4-4.3.7.(1)

PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco.

PN-79/H-922202 Blachy stalowe cienkie walcowane na gorgco.

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukeyjnej zwyktej jakosci.

PN-M-82054  Sruby, wkrety 1 nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania.

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci  mechaniczne  $rub
1 wkretow.

PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat

1 wymagania.

PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-H-93010  Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

PN-H-84020  Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w sprawie szczegdlowych warunkow
zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem (Dz. U. Nr 1777, poz.
1729)

Szczegotowe warunki techniczne dia urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego 1 warunki ich umieszczania
na drogach (Zat. nr 4 do Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r.






